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1 Introduction

1 Introduction

1.1 General Information

1.1.1 Important Notice

This manual provides important information on the safe operation of the product. Please
read this manual carefully and familiarize yourself with the product before use.

1.1.2 Purpose of the Product

These instructions describe the correct handling of T-CAL® and T-CALp/us® turbidity
standards, as well as formazin stock solutions to achieve the best possible results. It
should be noted that turbidity measurement is subject to many influences and requires
careful work.

To carry out the verification or calibration of turbidity measuring instruments, follow
the procedure described in the corresponding operating manual of the measuring
instrument.

Turbidity standards are stabilised formazin suspensions available in bottles, bags and
ready-to-use cuvettes.

1.1.3 Authorized use

The manufacturer's liability and warranty for damage is voided with improper use, failure
to follow this manual, use by unqualified personnel, or unauthorized changes to the
product.

The manufacturer is not liable for costs or damages that arise from the user or third
parties due to the use of this product, especially in cases of improper use of the product
or misuse or faults in the connection of the product.

The manufacturer assumes no liability for print errors.

1.1.4 Requirements for safe use

Note the following points for safe use:
» The product may only be used according to the authorized use specified above.

» The product may only be used under the environmental conditions mentioned in this
operating manual.

The product must not be used if:
« it is visibly damaged (e.g. after being transported)

« it was stored under adverse conditions for a lengthy period of time

1.1.5 Keep instructions

The manual must be kept in the vicinity of the product so you can always find the
information you need.
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1 Introduction

1.1.6 User qualification

The operating personnel must be able to understand and correctly implement the safety
labels and safety instructions on the packages and inserts of the products.

The user must be capable and able to read and understand this manual in order to
familiarize themselves with the handling and to ensure safe use.

1.1.7 Handling of hazardous chemicals

Chemical and/or biological hazards may exist where this product is used. Abide by all EN
governing laws, regulations and protocols when using this product.

For the development of products, Lovibond® pays close attention to safety. Some

hazards from dangerous substances cannot be avoided. If self-produced tests or

solutions are used, the responsibility concerning any risks caused by those tests or

solutions lies with the user (personal responsibility).

1.1.8 Disposal notes

Dispose of used or expired standards according to the information in the safety data
sheets and local government regulations.
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2 Incoming inspection and storage

2 Incoming inspection and storage

2.1 Incoming inspection

Upon receipt of the turbidity standard, check the condition of the container for damage
and leaks. If damaged, the standard should not be used for calibration or verification of
measuring instruments.

Do not transfer the turbidity standard to other containers as this may cause
contamination.

2.2 Storage

Leave the standard in the original container. Do not decant it.

Store the standard for daily use in a dark, cool place protected from sunlight and at a
temperature between 5°C and 20°C. Observe additional information on the standard.
Short-term storage or transport up to 30°C is possible. Storage above 30°C will reduce
the shelf life.

Storage above 40°C can lead to destruction of the standard.

If the standard is not to be used for a longer period of time, it is best to store it in the
refrigerator. Freezing the standard will not destroy it.

The shelf life of the standards is 24 months after production. Note the expiry date of the
suspension before using it.
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3 Instructions

3 Instructions

3.1 Handling

Before using the standard, wait until its temperature has adjusted to the measuring
environment. The turbidity standards can generally be used in the temperature range
from 15°C to 25°C. For details, please refer to the information on the standards.

Before using the standards, mix them sufficiently so that settled substances are evenly
distributed again. Proceed as follows in detail:

T-CAL®turbidity standards and stock solutions in bottles.

Place the bottle on a flat surface and roll the bottles back and forth for 3 minutes. In this
way you ensure that the sediment is evenly distributed in the solution. Never shake a
bottle with turbidity standard, this creates air bubbles in the suspension. Air bubbles can
lead to a disturbance of the measurement, and thus falsify the measurement results. If
air bubbles have formed, let the standard sit for some time to allow them to dissolve and
remix the standard.

T-CALplus® turbidity standards in bags

Knead the bag well for at least 2 min and make sure that it is evenly distributed within
the suspension. If there are air bubbles in the bag, avoid incorporating them into the
suspension. Small air bubbles in the bag do not enter the PTV meter when filling via the
connection tube and do not interfere with the measurement. If in doubt, let the bag rest
for some time and remix.

T-CAL® ready-to-use cuvettes

Gently swirl the cuvettes at least 30 times within 30 seconds and make sure that the
suspension is evenly distributed (the < 0.1 NTU cuvette must never be swirled or
shaken). Avoid shaking and the associated incorporation of air bubbles within the
suspension. If necessary, let the vial rest for some time and remix.

If air bubbles have been incorporated into the standard, it may take several hours,
especially with low standards, for the measured values to stabilise in the target range.
After mixing, at least one minute should pass before the standards are used for
verification or calibration (some instruments already take this into account with a built-in
timer).

It is advisable to carry out several measurements directly one after the other and to pay
attention to a stable measured value or, in the case of online measurements, to observe
the course. Fluctuating or strongly falling measured values can be an indication of air
bubbles in the solution.

After a short time, the turbidity substances begin to settle again. The higher the turbidity,
the faster the settling will begin. Turbidity standards with <2 NTU should be remixed
after 2 hours at the latest, standards with 2 to 40 NTU after 20 minutes, 40 to 200 NTU
standards after 5 minutes, and standards with higher turbidity after 3 minutes at the
latest. For remixing, it is sufficient to swirl them carefully several times.

When using cuvettes, first rinse them with the standard. Fill cuvettes by pouring the
suspension along the edge of the cuvette. This avoids the formation of air bubbles.
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3 Instructions

Cuvettes used for measurement should be treated on the outside with a silicone oil to
compensate for scratches on the material that falsify the measurement. To do this, apply
a small amount of silicone oil to the side of the cuvette and spread it evenly. Wipe off
excess oil by turning the cuvette in a dust-free cloth. This is especially necessary for
measuring low turbidity values (< 1 NTU). Only touch the cuvettes by the cap to avoid
fingerprints.

Close the bottle or bag again immediately after withdrawing the suspension to avoid
contamination.

Withdrawn standard is intended for single use. After verification or calibration, do not
return the used suspension to the bottle, as contamination of the used suspension will
render the standard unusable. For standard solutions in the bag, mark the bag after the
suspension has been returned to avoid reuse.

It is recommended to clean cuvettes with diluted hydrochloric acid (1:1) and then rinse
with ultrapure water (<0.1 NTU) before using them.

After use, always store the standard according to the instructions in the chapter Storage
until next use.

Preparation of low turbidity suspensions from stock solutions

The dilutions should be prepared fresh immediately before use; they have a maximum
shelf life of one day.

Use only ultrapure water to prepare low turbidity suspensions from the formazin stock
solutions. Measure the turbidity of the water before using it. The turbidity should be
below < 0.1 NTU. If necessary, the water must be degassed to remove invisible air
bubbles. If the turbidity value is still higher, the water must be filtered (e.g. using a
membrane filter 0.1 ym) and checked again.

The glassware used to prepare the dilutions should first be cleaned with diluted
hydrochloric acid (1:1) and then rinsed several times, first with tap water and then with
ultrapure water.

To prepare the dilution, fill the volumetric flask about halfway with ultrapure water. Then
add the calculated amount of the prepared (see section Handling) stock solution. Mix
the preparation and then fill the flask up to the mark and mix again. When mixing, avoid
the introduction of air bubbles by shaking too vigorously. If air bubbles are incorporated,
there may be a conflict with the shelf life because of the subsequent resting.

It is recommended to mix the suspension for at least 1 hour using a magnetic stirrer. To
prevent excessive mechanical stress, the stirring speed should not exceed 300 rpm.
Do not prepare dilutions from other dilutions already prepared (multiple dilution).

The safety datasheets of the chemicals comprise all instructions on safe handling,
occurring hazards, preventive actions and actions to take in hazardous situations.
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4 Troubleshooting

4 Troubleshooting

4.1 Technical support

If you have further questions about the handling or use of the standards, please contact
our technical support.

Lovibond contact:  techsupport@lovibond.com
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5 Standards & Accessories

5 Standards & Accessories

5.1 Turbidity Standards

Part Number
48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

Description
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALplus®-Standard
T-CAL p/us®-Standard
T-CALplus®>-Standard
T-CALplus®-Standard

Set Turbidity Standards T-CAL

Set Turbidity Standards T-CAL

Set Turbidity Standards T-CAL

5.2 List of Accessories

Part Number
54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 ml
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 mi
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 ml
4000 NTU, 500 ml
0.3 NTU, 350 ml
1.0 NTU, 350 ml
5.0 NTU, 350 ml
20 NTU, 350 mi

<0.1/20/200/800 NTU (in

cuvettes)

5/20/800/2000 /4000

NTU (in cuvettes)

5/20/800/4000 NTU (in

cuvettes)

Description

PTV Cleaning Solution

Detergent Solution

Scale Remover for PTV-Series

Silicone QOil

Cleaning Cloth

Set of 12 sample cuvettes with black lid,

Height 55 mm, @ 24 mm
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6 Abbreviations

6 Abbreviations

NTU Nephelometric Turbidity Unit
Measurement according to EPA 180.1 at 90° (scattered light)

FNU Formazine Nephelometric Units
Measurement according to ISO 7027 at 90° (scattered light)

FAU Formazine Attenuation Units
Measurement according to ISO 7027 at 0° (transmitted light)
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1 Einleitung

1 Einleitung

1.1 Allgemeine Informationen

1.1.1 Wichtiger Hinweis

Diese Gebrauchsanleitung enthalt wichtige Informationen zur sicheren Handhabung des
Produkts. Lesen Sie diese Gebrauchsanleitung sorgfaltig durch und machen Sie sich
mit dem Produkt vertraut, bevor Sie damit arbeiten.

1.1.2 Verwendungszweck

Die vorliegende Anleitung beschreibt die korrekte Handhabung von T-CAL®

und T-CALp/us® Tribungsstandards, sowie Formazin-Stammlésungen zur Erzielung
bestmdglicher Ergebnisse. Es ist zu beachten, dass die Tribungsmessung vielfaltigen
Einflissen unterliegt und sorgsames Arbeiten erfordert. Fur die Durchflihrung

der Verifizierung bzw. Kalibrierung von Tribungsmessgeraten beachten Sie die
Vorgehensanweisung der entsprechenden Bedienungsanleitung des Messgerates.
Bei den Tribungsstandards handelt es sich um stabilisierte Formazin-Suspensionen,
die in Flaschen, Beuteln und gebrauchsfertige Kuvetten erhaltlich sind.

1.1.3 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Haftung und Gewahrleistung des Herstellers fiir Schaden und Folgeschaden
erlischt bei unsachgemafer Verwendung, Nichtbeachtung dieser Gebrauchsanleitung,
Verwendung von nicht ausreichend qualifiziertem Fachpersonal oder nicht autorisierten
Anderungen am Produkt.

Der Hersteller haftet nicht fiir Kosten oder Schaden, die dem Benutzer oder Dritten
durch die Verwendung dieses Produkts entstehen.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir Druckfehler.

1.1.4 Voraussetzungen fiir einen sicheren Gebrauch

Beachten Sie die folgenden Punkte fiir einen sicheren Gebrauch:
» Das Produkt darf nur gemaR der oben angegebenen autorisierten Verwendung
benutzt werden.

» Das Produkt darf nur unter den in dieser Gebrauchsanleitung genannten
Umgebungsbedingungen eingesetzt werden.

Das Produkt darf nicht in Gebrauch genommen werden, wenn:
« es ist sichtbar beschadigt (z. B. nach dem Transport)

« es Uber einen langeren Zeitraum unter ungiinstigen Bedingungen gelagert wurde

1.1.5 Anleitung aufbewahren

Die Gebrauchsanleitung muss in der Nahe des Produkts aufbewahrt werden, damit die
bendtigten Informationen immer verfiigbar sind.

DE Turbidity Standards
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1 Einleitung

1.1.6 Benutzerqualifikation

Das Bedienpersonal muss in der Lage sein, die Sicherheitsetiketten und
Sicherheitshinweise auf den Verpackungen und Beilagen der Produkte zu verstehen und
korrekt umzusetzen.

Der Benutzer muss fahig und in der Lage sein, diese Gebrauchsanleitung zu lesen und
zu verstehen, um sich mit der Handhabung vertraut zu machen und einen sicheren
Umgang zu gewabhrleisten.

1.1.7 Umgang mit gefahrlichen Chemikalien

Bei Verwendung dieses Produkts kénnen chemische und / oder biologische Gefahren
bestehen. Befolgen Sie alle geltenden Gesetze, Vorschriften und Protokolle, wenn Sie
dieses Produkts benutzen.

Bei der Entwicklung von Produkten achtet Lovibond® besonders auf die Sicherheit.
Einige Gefahren durch geféahrliche Substanzen kénnen nicht vermieden werden. Wenn
selbst erstellte Tests oder Losungen verwendet werden, liegt die Verantwortung fiir alle
durch diese Tests oder Losungen verursachten Risiken beim Benutzer (personliche
Verantwortung).

1.1.8 Entsorgungshinweise

Entsorgen Sie benutzte oder abgelaufene Standards entsprechend den Angaben in den
Sicherheitsdatenbléattern und den 6rtlichen, behdrdlichen Regularien.

DE Turbidity Standards



2 Eingangskontrolle und Lagerung

2 Eingangskontrolle und Lagerung

2.1 Eingangskontrolle

Kontrollieren Sie bei Erhalt des Triibungsstandards den Zustand der Behalter auf
Beschadigungen und Undichtigkeiten. Bei Beschadigungen sollte der Standard nicht zur
Kalibrierung bzw. Verifizierung von Messgeraten verwendet werden.

Fullen Sie den Tribungsstandard nicht in andere Behalter um, da dies die Gefahr der
Verunreinigung birgt.

2.2 Lagerung

Belassen Sie den Standard im Originalgebinde. Fullen Sie ihn nicht um.

Lagern Sie den Standard fiir den taglichen Gebrauch an einem dunklen, kiihlen und
vor Sonneneinstrahlung geschitzten Ort bei einer Temperatur zwischen 5°C und 20°C.
Beachten Sie zusatzliche Angaben auf dem Standard.

Eine kurzfristige Lagerung bzw. ein kurzfristiger Transport bis 30°C ist mdglich. Eine
Lagerung Uber 30°C flhrt zu einer Verringerung der Haltbarkeit.

Eine Lagerung Uber 40°C kann zu einer Zerstérung des Standards fiihren.

Sollte der Standard Uber einen langeren Zeitraum nicht verwendet werden, so lagern
Sie ihn am besten im Kuhlschrank. Ein Gefrieren des Standards fiihrt nicht zu einer
Zerstérung desselbigen.

Die Haltbarkeit der Standards betragt 24 Monate nach Herstellung. Beachten Sie das
Ablaufdatum der Suspension vor deren Verwendung.

DE Turbidity Standards
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3 Anleitung

3 Anleitung

3.1 Handhabung

Warten Sie vor Verwendung des Standards bis sich dessen Temperatur der
Messumgebung angepasst hat. Die Tribungsstandards kénnen generell im
Temperaturbereich von 15°C bis 25°C eingesetzt werden. Details entnehmen Sie bitte
den Angaben auf den Standards.

Vor der Verwendung der Standards sind diese ausreichend zu vermischen, damit sich
abgesetzte Stoffe wieder gleichmaRig verteilen. Im Detail ist wie folgt vorzugehen:

T-CAL® Triibungsstandards und Stammlésungen in Flaschen

Legen Sie die Flasche auf einen ebenen Untergrund und rollen Sie die Flaschen 3
Minuten hin und her. Auf diese Weise stellen Sie sicher, dass sich der Bodensatz
gleichmagig in der Ldsung verteilt. Schitteln Sie niemals eine Flasche mit Triibungs-
Standard, dies erzeugt Luftblasen in der Suspension. Luftblasen kénnen zu einer
Stérung der Messung fiihren, und damit die Messergebnisse verfalschen. Sollten sich
Luftblasen gebildet haben, lassen Sie den Standard einige Zeit ruhen, damit diese sich
auflésen kdnnen und vermischen Sie den Standard neu.

T-CALplus® Triibungsstandards in Beuteln

Kneten Sie den Beutel mindestens 2 min gut durch, und achten Sie auch hier auf eine
gleichmagige Verteilung innerhalb der Suspension. Sollten sich Luftblasen im Beutel
befinden vermeiden Sie deren Einarbeitung in der Suspension. Kleine Luftblasen

im Beutel gelangen beim Beflillen tiber den Anschluss-Schlauch nicht in das PTV-
Messgerat und stéren die Messung nicht. Im Zweifelsfall lassen Sie den Beutel einige
Zeit ruhen und vermischen Sie neu.
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3 Anleitung

T-CAL® Fertigkiivetten

Schwenken Sie die Kiivetten innerhalb von 30 Sekunden mindestens 30x vorsichtig und
achten Sie auf eine gleichmaRige Verteilung der Suspension (die < 0,1 NTU Kiivette
darf niemals geschwenkt oder geschiittelt werden). Vermeiden Sie ein Schiitteln
und die damit verbundene Einarbeitung von Luftblasen innerhalb der Suspension.
Lassen Sie gegebenenfalls die Kiivette einige Zeit ruhen und vermischen Sie neu.

Falls Luftblasen im Standard eingearbeitet wurden, kann es gerade bei niedrigen
Standards unter Umstanden mehrere Stunden dauern, bis sich die Messwerte wieder
im Sollbereich stabilisieren.

Nach dem Vermischen sollte mindestens eine Minute vergehen bevor die Standards
zur Verifizierung bzw. Kalibrierung verwendet werden (z.T. beriicksichtigen Gerate dies
schon durch einen eingebauten Timer).

Es empfiehlt sich, mehrere Messungen direkt hintereinander auszufiihren und auf einen
stabilen Messwert zu achten bzw. bei Online-Messungen den Verlauf zu beobachten.
Schwankende oder stark abfallende Messwerte kénnen ein Indiz fiir vorhandene
Luftblasen in der Lésung sein.

Nach kurzer Zeit beginnen die Triibstoffe sich bereits wieder abzusetzen. Je héher

die Tribung desto schneller wird die Absetzung einsetzen. Trubungsstandards mit <

2 NTU sollten spatestens nach 2 Stunden neu vermischt werden, Standards mit 2 bis
40 NTU nach 20 Minuten, 40 bis 200 NTU Standards nach 5 Minuten, und Standards
mit hdherer Tribung nach spatestens 3 Minuten. Fur das erneute Aufmischen ist es
ausreichend sie mehrmals vorsichtig zu schwenken.

Bei der Verwendung von Kiivetten, spiilen Sie diese zunachst mit dem Standard.
Befiillen Sie Kuvetten, indem Sie die Suspension am Rand der Kivette entlang
einfillen. Dies vermeidet die Bildung von Luftblasen.

Fir die Messung verwendete Kiivetten sollten auRen mit einem Silikondl behandelt
werden, um Kratzer auf dem Material auszugleichen, die die Messung verfalschen.
Tragen Sie dazu eine kleine Menge Silikondl seitlich auf die Kiivette auf und verteilen
Sie es gleichmaRig. Wischen Sie iiberschiissiges Ol durch Drehen der Kilvette in einem
staubfreien Tuch ab. Dies ist vor allem flr die Messung niedriger Triilbungswerte (< 1
NTU) erforderlich. Fassen Sie die Kiivetten nur an der Kappe an, um Fingerabdriicke zu
vermeiden.

VerschlieBen Sie die Flasche bzw. den Beutel direkt nach der Entnahme der
Suspension wieder, um eine Verunreinigung zu vermeiden.

Entnommener Standard ist fir den einmaligen Gebrauch bestimmt. Fiillen Sie nach
erfolgter Verifizierung bzw. Kalibrierung die verwendete Suspension nicht in die
Flasche zuriick, da durch Verunreinigungen der gebrauchten Suspension der Standard
unbrauchbar wird. Bei Standardlésungen im Beutel, markieren Sie diesen, nachdem die
Suspension zurlickgelaufen ist, um eine erneute Verwendung zu vermeiden.

Es empfiehlt sich Kivetten vor deren Verwendung mit verdlinnter Salzsaure (1:1) zu
reinigen und anschlieRend mit Reinstwasser (<0.1 NTU) zu spulen.

Verwahren Sie den Standard nach der Verwendung immer entsprechend der
Anweisungen im Kapitel Lagerung bis zum nachsten Gebrauch.

Herstellung Suspensionen niedriger Triibung aus Stammlésungen

Die Verdiinnungen sollten direkt vor der Verwendung frisch hergestellt werden; sie sind
maximal ein Tag haltbar.

Fir die Herstellung von Suspensionen niedrigerer Triibung aus den
Formazinstamml6sungen ist nur Reinstwasser zu verwenden. Messen Sie die Triibung
des Wassers vor dessen Verwendung. Die Triibung sollte unter < 0.1 NTU liegen.
Gegebenenfalls muss das Wasser entgast werden, um nicht sichtbare Luftblasen zu
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3 Anleitung

Die Verdliinnungen sollten direkt vor der Verwendung frisch hergestellt werden; sie sind
maximal ein Tag haltbar.

entfernen. Liegt der Triibungswert trotzdem héher muss das Wasser filtriert (z.B. mittels
eines Membranfilters 0.1 ym) und erneut Gberpruft werden.

Die zur Herstellung der Verdiinnungen verwendeten Glasgerate sollten zuvor mit
verduinnter Salzsaure (1:1) gereinigt und danach mehrmals zunachst mit Leitungswasser
und dann mit Reinstwasser gesplilt werden.

Zur Herstellung der Verdiinnung befiillen Sie den Messkolben etwa zur Halfte mit
Reinstwasser. Geben Sie dann die berechnete Menge der aufgearbeiteten (siehe
Abschnitt Handhabung) Stammlésung hinzu. Vermischen Sie den Ansatz und flllen
dann den Kolben bis zur Markierung auf und vermischen erneut. Vermeiden sie beim
Vermischen den Eintrag von Luftblasen durch zu starktes Schitteln. Werden Luftblasen
eingearbeitet kann es wegen dem anschlieRenden ruhen lassen zum Konflikt mit der
Haltbarkeit kommen.

Es empfiehlt sich die Suspension mindestens mittels eines Magnetrihrer 1 h zu
vermischen. Um eine zu hohe mechanische Beanspruchung zu verhindern sollte die
Ruhrgeschwindigkeit 300 rpm nicht Gberschreiten.

Stellen Sie keine Verdlinnungen aus anderen, bereits hergestellten Verdiinnungen
(Mehrfachverdiinnung) her.

Die Sicherheitsdatenblatter der Chemikalien enthalten alle Anweisungen zur sicheren
Handhabung, zu auftretenden Gefahren, vorbeugenden MaRnahmen und MaRnahmen
in Gefahrensituationen.
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4 Fehlerbehebung

4 Fehlerbehebung

4.1 Technischer Support

Bei weiteren Fragen zur Handhabung oder Verwendung der Standards kontaktieren Sie
bitte unseren technischen Support.

Lovibond Kontakt:  fechsuppori@lovibond.com
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5 Standards & Zubehor

5.1 Tribungsstandards

Artikelnummer

Beschreibung

48012050 T-CAL®-Standard <0.1 NTU 500 ml

48011050 T-CAL®-Standard 0.3 NTU, 500 ml

48011150 T-CAL®-Standard 1.0 NTU, 500 ml

48012250 T-CAL®-Standard 5.0 NTU, 500 ml

48011250 T-CAL®-Standard 10 NTU, 500 ml

48012350 T-CAL®-Standard 20 NTU, 500 ml

48011550 T-CAL®-Standard 100 NTU 500 ml

48011650 T-CAL®-Standard 200 NTU 500 ml

48011750 T-CAL®-Standard 800 NTU 500 ml

48011850 T-CAL®-Standard 1000 NTU, 500 ml

48012950 T-CAL®-Standard 4000 NTU, 500 ml

48010035 T-CALplus®-Standard 0.3NTU, 350 ml

48010135 T-CALplus®-Standard 1.0 NTU, 350 ml

48010235 T-CALplus®-Standard 5.0 NTU, 350 ml

48010335 T-CALplus®-Standard 20 NTU, 350 ml

194150 Satz Turbidity Standards T-CAL ~ <0.1/20/200/800 NTU (in
Kuvetten)

194152 Satz Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU
(in Kivetten)

194154 Satz Turbidity Standards T-CAL ~ 5/20/800 /4000 NTU (in
Kuvetten)

5.2 Zubehorliste

Artikelnummer Beschreibung

54010435 Reinigungslésung

54011010 Waschldsung

54013003 Ablagerungsentferner

194295 Silikondl

197635 Reinigungstuch

197655 Satz &4 12 Messkuvetten mit schwarzem Deckel,Ho6he 556 mm, @

24 mm

DE Turbidity Standards



6 Abkurzungen

6 Abkiirzungen

NTU Nephelometric Turbidity Unit
Messung gemaR EPA 180.1 bei 90° (Streulicht)

FNU Formazine Nephelometric Units
Messung gemal 1ISO 7027 bei 90° (Streulicht)

FAU Formazine Attenuation Units
Messung gemaR ISO 7027 bei 0° (Durchlicht)
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1 Introduccion

1 Introduccion

1.1 Informacién general

1.1.1 Leer las instrucciones antes de usar

Este manual proporciona informacién importante sobre el funcionamiento seguro
del producto. Lea atentamente este manual y familiaricese con el producto antes de
utilizarlo.

1.1.2 Finalidad del producto

Estas instrucciones describen la correcta manipulacion de los estandares de turbidez
T-CAL®y T-CALplus®, asi como de las soluciones madre de formazina para conseguir
los mejores resultados posibles. Debe tenerse en cuenta que la medicién de la turbidez
esta sujeta a muchas influencias y requiere un trabajo cuidadoso.

Para llevar a cabo la verificacion o calibracion de los instrumentos de medicién de la
turbidez, siga el procedimiento descrito en el correspondiente manual de instrucciones
del instrumento de medicion.

Los estandares de turbidez son suspensiones estabilizadas de formazina disponibles
en frascos, bolsas y cubetas listas para su uso.

1.1.3 Uso autorizado

La responsabilidad del fabricante y la garantia sobre dafios en el instrumento quedan
anuladas en caso de realizar un uso impropio del mismo, ignorar las instrucciones

de esta manual, el uso del instrumento por parte de personal no cualificado o
modificaciones no autorizadas del instrumento.

El fabricante no es responsable por los costes o dafios que pueda recibir un tercero o
un usuario debido al uso de este producto, especialmente en casos de uso impropio o
de defectos en la conexion del mismo.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por errores de imprenta.

1.1.4 Requisitos para un uso seguro

Tenga en cuenta los siguientes puntos para un uso seguro:
« El producto sélo puede utilizarse de acuerdo con el uso autorizado especificado
anteriormente.

* El producto sélo puede utilizarse en las condiciones ambientales mencionadas en
este manual de instrucciones.

El producto no debe utilizarse si:
« esta visiblemente danado (por ejemplo, después de ser transportado)

* se ha almacenado en condiciones adversas durante un largo periodo de tiempo

1.1.5 Conserve las instrucciones

El manual debe guardarse cerca del producto para que siempre pueda encontrar la
informacion que necesita.

ES Turbidity Standards
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1 Introduccion

1.1.6 Cualificacion del usuario

El personal de servicio debe ser capaz de comprender y aplicar correctamente las
etiquetas de seguridad y las instrucciones de seguridad que figuran en los envases y los
insertos de los productos.

El usuario debe ser capaz y entender este manual para familiarizarse con el manejo y
garantizar un uso seguro.

1.1.7 Manipulacion de productos quimicos peligrosos

Pueden existir riesgos quimicos y/o biolégicos cuando se utiliza este producto. Respete
todas las leyes, reglamentos y protocolos vigentes cuando utilice este producto.

Para el desarrollo de los productos, Lovibond presta mucha atencion a la seguridad.
Algunos riesgos derivados de sustancias peligrosas no pueden evitarse. Si se utilizan
pruebas o soluciones de produccion propia, la responsabilidad relativa a los riesgos
causados por dichas pruebas o soluciones recae en el usuario (responsabilidad
personal).

1.1.8 Instrucciones de eliminacion

Elimine los patrones usados o caducadas de acuerdo con la hoja de datos de seguridad
y los requisitos reglamentarios locales.

ES Turbidity Standards



2 Inspeccion de recepcion y almacenamie

2 Inspeccion de recepciéon y almacenamiento

2.1 Inspeccion de recepciéon

Al recibir el estandar de turbidez, compruebe el estado del envase para ver si hay

dafios o fugas. Si esta dafiado, el estandar no debe utilizarse para la calibraciéon o

verificacion de los instrumentos de medicion.

No transfiera el estandar de turbidez a otros recipientes, ya que esto puede causar
contaminacion.

ES
2.2 Almacenamiento

Deje el estandar en el envase original. No lo decante.

Almacenar el estandar para uso diario en un lugar oscuro y fresco, protegido de la luz
solar y a una temperatura entre 5°C y 20°C. Observar la informacién adicional en el
estandar.

Se puede almacenar o transportar a corto plazo hasta 30°C. El almacenamiento por
encima de 30°C reduciré la vida util.

El almacenamiento a mas de 40°C puede provocar la destruccién del patron.

Si el patrén no se va a utilizar durante un periodo de tiempo prolongado, es mejor
almacenarlo en el frigorifico. La congelacién del patron no lo destruira.

La vida util de los estandares es de 24 meses después de su produccion. Observe la
fecha de caducidad de la suspension antes de utilizarla.
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3 Instrucciones

3 Instrucciones

3.1 Manipulacion

Espere a que la temperatura del patréon se haya ajustado al entorno de medicion antes
de utilizarlo. Los estandares de turbidez pueden utilizarse generalmente en el rango

de temperaturas de 15°C a 25°C. Para mas detalles, consulte la informacién sobre los
mismos.

Antes de utilizar los patrones, mézclelos lo suficiente para asegurarse de que las
sustancias sedimentadas se distribuyen uniformemente.

Proceda de la siguiente manera en detalle:

Estandares de turbidez T-CAL® y soluciones madre en botellas.

Coloque la botella en una superficie plana y haga rodar las botellas hacia adelante y
hacia atras durante 3 minutos. De este modo, el sedimento se distribuira uniformemente
en la solucién. Nunca agite una botella de estandar de turbidez, ya que esto creara
burbujas de aire en la suspension. Las burbujas de aire pueden perturbar la medicién,
falseando asi los resultados de la misma. Si se han formado burbujas de aire, deje
reposar el patrén durante algun tiempo para que se disuelvan y vuelva a mezclar el
patrén.

Estandares de turbidez T-CALp/us® en bolsas

Masajear bien la bolsa durante al menos 2 minutos, y también asegurar una
distribucion uniforme dentro de la suspension. Si hay burbujas de aire en la bolsa, evite
incorporarlas a la suspension. Las pequefas burbujas de aire de la bolsa no entran

en el dispositivo de medicion del PTV durante el llenado a través de la manguera de
conexion y no interfieren en la medicién. En caso de duda, deje reposar la bolsa durante
algun tiempo y vuelva a mezclar.

Viales T-CAL® listos para usar

Agite suavemente las cubetas al menos 30 veces en 30 segundos y asegurese de que
la suspension se distribuye uniformemente (la cubeta de < 0,1 NTU no debe agitarse
nunca). Evitar la agitacion y la consiguiente incorporacion de burbujas de aire en la
suspension. Si es necesario, dejar reposar el vial durante algun tiempo y volver a
mezclar.

Si se han incorporado burbujas de aire al estandar, los valores medidos pueden tardar
varias horas en estabilizarse en el rango objetivo, especialmente con estandares bajos.
Después de la mezcla, debe transcurrir al menos un minuto antes de que los estandares
se utilicen para la verificacion o la calibracion (algunos instrumentos ya lo tienen en
cuenta con un temporizador incorporado).

Se recomienda realizar varias mediciones directamente una tras otra y prestar atencién
a un valor de medicién estable u observar el curso en caso de mediciones en linea. Los
valores medidos fluctuantes o fuertemente decrecientes pueden ser una indicacion de la
existencia de burbujas de aire en la solucion.

Después de un corto tiempo, las sustancias que aportan turbidez comienzan a
asentarse de nuevo. Cuanto mayor sea la turbidez, mas rapido comenzara la
sedimentacion. Los estandares de turbidez con < 2 NTU deben remezclarse después
de 2 horas como maximo, los estandares con 2 a 40 NTU después de 20 minutos,

los estandares de 40 a 200 NTU después de 5 minutos, y los estandares con mayor
turbidez después de 3 minutos como maximo. Para volver a mezclarlas basta con
agitarlas suavemente varias veces.

Cuando se usen cubetas, enjuaguelas primero con el estandar. Rellenando después
las cubetas con la suspension hasta el largo del borde de la cubeta. Asi se evita la
formacién de burbujas de aire.

Las cubetas utilizadas para la medicién deben ser tratadas en su exterior con un aceite
de silicona para compensar los arafiazos en el material que falsean la medicién. Para

ES Turbidity Standards



3 Instrucciones

ello, aplique una pequefia cantidad de aceite de silicona en el lateral de la cubeta y
extiéndala uniformemente. Limpie el exceso de aceite haciendo girar la cubeta en un
pafo libre de polvo. Esto es especialmente necesario para medir valores de turbidez
bajos (< 1 NTU). Toque las cubetas sdlo por la tapa para evitar las huellas dactilares.
Cierre el vial o la bolsa inmediatamente después de extraer la suspensioén para evitar la
contaminacion.

El patrén trasvasado es de uso Unico. No devuelva la suspension usada a la botella
después de la verificacion o la calibracion, ya que la contaminacion de la suspension
usada hara que el estandar sea inutilizable. En el caso de las soluciones estandar en
bolsa, marque la bolsa una vez devuelta la suspension para evitar su reutilizacion.

Se recomienda limpiar las cubetas con acido clorhidrico diluido (1:1) y luego ES
enjuagarlas con agua ultrapura (<0,1 NTU) antes de utilizarlas.

Después de su uso, guarde siempre el patron segun las instrucciones del capitulo
Almacenamiento hasta su proximo uso.

Preparacion de suspensiones de baja turbidez a partir de soluciones madre

Las diluciones deben prepararse frescas inmediatamente antes de su uso; tienen una
vida util méxima de un dia.

Utilice unicamente agua ultrapura para preparar suspensiones de baja turbidez a partir
de las soluciones madre de formazina. Mida la turbidez del agua antes de utilizarla.

La turbidez debe ser inferior a < 0,1 NTU. Si es necesario, desgasifique el agua para
eliminar las burbujas de aire que no sean visibles. Si el valor de turbidez sigue siendo
superior, el agua debe filtrarse (por ejemplo, con un filtro de membrana de 0,1 ym) y
volver a comprobarse.

El material de vidrio utilizado para preparar las diluciones debe limpiarse primero con
acido clorhidrico diluido (1:1) y luego enjuagarse varias veces, primero con agua del
grifo y luego con agua ultrapura.

Para preparar la dilucion, llene el matraz volumétrico aproximadamente hasta la mitad
con agua ultrapura. A continuacion, afada la cantidad calculada de la solucién madre
preparada (véase la seccion Manipulacion). Mezclar el preparado y luego llenar el
frasco hasta la marca y mezclar de nuevo. Al mezclar, evite la introduccion de burbujas
de aire agitando con demasiada fuerza. Si se incorporan burbujas de aire, puede haber
un conflicto con la vida util debido al reposo posterior.

Se recomienda mezclar la suspension durante al menos 1 hora utilizando un agitador
magnético. Para evitar una tension mecanica excesiva, la velocidad de agitacion no
debe superar las 300 rpm.

No preparar diluciones a partir de otras diluciones ya preparadas (dilucion multiple).
Las hojas de seguridad de los distintos quimicos incluyen todas las instrucciones
necesarias para una manipulacion segura, frente a posibles riesgos, asi como acciones
preventivas y correctivas ante situaciones de peligro.

Las fichas de seguridad de los productos quimicos comprenden todas las instrucciones
sobre la manipulacion segura, los peligros que se presentan, las acciones preventivas y
las medidas que se deben tomar en situaciones de peligro.
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4 Resolucion de problemas

4 Resolucion de problemas

4.1 Soporte técnico

Si tiene mas preguntas sobre el manejo o el uso de las normas, pongase en contacto
con nuestro servicio técnico.

Lovibond contact: techsupport@lovibond.com

ES Turbidity Standards



5 Patrones y Accesorios

5.1 Estandares de turbidez

Numero de

pieza
48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

Descripcion
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALplus®-Standard
T-CALpl/us®-Standard

5 Patrones y Accesorios

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 m

1.0 NTU, 500 ml ES
5.0 NTU, 500 ml

10 NTU, 500 ml

20 NTU, 500 ml

100 NTU 500 m

200 NTU 500 ml

800 NTU 500 ml

1000 NTU, 500 ml

4000 NTU, 500 ml

0.3 NTU, 350 ml

1.0 NTU, 350 m

5.0 NTU, 350 ml

20 NTU, 350 ml

Set Turbidity Standards T-CAL <0.1/20/200/800NTU (en

cubetas)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU

(en cubetas)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800/4000 NTU (en

5.2 Lista de accesorios

Part Number

54010435
54011010
54013003

194295
197635
197655

ES Turbidity Standards

cubetas)

Description
Solucién de limpieza para PTV
Solucién detergente

Eliminador de incrustaciones para PTV-
Series

Aceite de Silicona
Trapo de limpieza

Set of 12 cubetas con tapa negra,altura 55
mm, @ 24 mm
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6 Abreviaciones

6 Abreviaciones

NTU Nephelometric Turbidity Unit
Medicion segiin EPA 180.1 a 90° (luz dispersada)

FNU Formazine Nephelometric Units
Medicion segun ISO 7027 a 90° (luz dispersada)

FAU Formazine Attenuation Units
Medicion segun I1SO 7027 a 0° (luz transmitida)
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1 Introduction

1 Introduction

1.1 Informations générales

1.1.1 Lire les instructions avant l'utilisation

Ce manuel fournit des informations importantes sur le fonctionnement sir du produit.
Veuillez lire attentivement ce manuel et vous familiariser avec le produit avant de
I'utiliser.

1.1.2 Objet du produit

Ces instructions décrivent la manipulation correcte des étalons de turbidité T-CAL® et
T-CALplus®, ainsi que des solutions méres de formazine, afin d'obtenir les meilleurs
résultats possibles. Il convient de noter que la mesure de la turbidité est soumise a de
nombreuses influences et nécessite un travail minutieux.

Pour effectuer la vérification ou I'étalonnage des instruments de mesure de la turbidité,
suivez la procédure décrite dans le manuel d'utilisation correspondant a l'instrument de
mesure.

Les étalons de turbidité sont des suspensions de formazine stabilisées qui sont
disponibles en bouteilles, en sacs et en cuvettes prétes a I'emploi.

1.1.3 Utilisation autorisée

La responsabilité et la garantie du fabricant pour les dommages sont annulées en cas
d'utilisation inappropriée, de non-respect de ce manuel, d'utilisation par du personnel
non qualifié ou de modifications non autorisées du produit.

Le fabricant n'est pas responsable des colts ou des dommages causés par I'utilisateur
ou des tiers en raison de I'utilisation de ce produit, en particulier en cas d'utilisation
inappropriée du produit ou de mauvaise utilisation ou de défauts de connexion du
produit.

Le fabricant n'assume aucune responsabilité pour les erreurs d'impression.

1.1.4 Exigences pour une utilisation sare

Notez les points suivants pour une utilisation sire :
« Le produit ne doit étre utilisé que conformément a I'utilisation autorisée spécifiée ci-
dessus.

« Le produit ne doit étre utilisé que dans les conditions environnementales mentionnées
dans ce manuel d'utilisation.

Le produit ne doit pas étre utilisé si :
« il est visiblement endommageé (par exemple, aprés avoir été transporte)

« il a été stocké dans des conditions défavorables pendant une longue période

1.1.5 Gardez les instructions

Le manuel doit étre conservé a proximité du produit afin que vous puissiez toujours
trouver les informations dont vous avez besoin.
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1 Introduction

1.1.6 Qualification des utilisateurs

Le personnel d'exploitation doit étre capable de comprendre et d'appliquer correctement
les étiquettes et les consignes de sécurité figurant sur les emballages et les notices des
produits.

L'utilisateur doit étre capable et apte a lire et comprendre ce manuel afin de se
familiariser avec la manipulation et d'assurer une utilisation sire.

1.1.7 Manipulation de produits chimiques dangereux FR

Des risques chimiques et/ou biologiques peuvent exister la ou ce produit est utilisé.
Respectez toutes les lois, réglementations et protocoles en vigueur lors de I'utilisation
de ce produit.

Pour le développement de ses produits, Lovibond accorde une attention particuliére

a la sécurité. Certains risques liés a des substances dangereuses ne peuvent étre
évités. En cas d'utilisation de tests ou de solutions produits par I'entreprise elle-méme,
la responsabilité de tout risque causé par ces tests ou solutions incombe a I'utilisateur
(responsabilité personnelle).

1.1.8 Instructions pour la disposition du produit

Eliminez les standards utilisés ou périmés conformément aux informations contenues
dans les fiches de données de sécurité et aux réglementations gouvernementales
locales.
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2 Inspection a la réception et le stockage

2.1 Inspection entrante

A la réception de I'étalon de turbidité, vérifiez I'état du récipient pour détecter les
dommages et les fuites. S'il est endommagé, I'étalon ne doit pas étre utilisé pour
I'étalonnage ou la vérification des instruments de mesure.

Ne pas transférer I'étalon de turbidité dans d'autres récipients, car cela pourrait entrainer
une contamination.

2.2 Environnement opérationnel

Laissez le standard dans son récipient d'origine. Ne pas le transvaser.

Conservez le standard pour un usage quotidien dans un endroit sombre, frais, protégé
de la lumiére du soleil et a une température comprise entre 5°C et 20°C. Respectez les
informations supplémentaires figurant sur le standard.

Un stockage ou un transport a court terme jusqu'a 30°C est possible. Un stockage a plus
de 30°C réduit la durée de conservation.

Un stockage a plus de 40°C peut entrainer la destruction de I'étalon.

Si I'étalon ne doit pas étre utilisé pendant une longue période, il est préférable de le
stocker au réfrigérateur. La congélation ne détruit pas I'étalon.

La durée de conservation des étalons est de 24 mois aprés leur production. Notez la
date d’échéance de la suspension avant de I'utiliser.
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3 Instruction

3.1 Manipulation

Attendez que la température de I'étalon soit adaptée a I'environnement de mesure
avant de I'utiliser. Les étalons de turbidité peuvent généralement étre utilisés dans la
plage de température de 15°C a 25°C. Pour plus de détails, veuillez vous reporter aux
informations sur les normes.

Avant d'utiliser les étalons, mélangez-les suffisamment pour que les substances fixées
soient réparties de maniére homogéne. Procédez comme suit en détail :

Etalons de turbidité et solutions de base T-CAL® en bouteilles.

Placez la bouteille sur une surface plane et faites-la rouler d'avant en arriere pendant

3 minutes. Cela permettra de s'assurer que les sédiments sont uniformément répartis
dans la solution. Ne secouez jamais une bouteille de standard de turbidité, cela créerait
des bulles d'air dans la suspension. Les bulles d'air peuvent perturber la mesure et
fausser ainsi les résultats de la mesure. Si des bulles d'air se sont formées, laissez
reposer |'étalon pendant un certain temps pour gu'elles se dissolvent et remélangez
I'étalon.

Etalons de turbidité T-CALplus® en sacs

Malaxez bien le sac pendant au moins 2 minutes, et assurez-vous également d'une
distribution uniforme dans la suspension. S'il y a des bulles d'air dans le sac, évitez
de les incorporer dans la suspension. Les petites bulles d'air présentes dans le sac ne
pénétrent pas dans le dispositif de mesure du PTV lors du remplissage par le tuyau
de raccordement et n'interférent pas avec la mesure. En cas de doute, laissez le sac
reposer un certain temps et remixez-le.

T-CAL® flacons préts a I'emploi

Faites tourner doucement les cuvettes au moins 30 fois en 30 secondes et assurez-
vous que la suspension est uniformément répartie (la cuvette < 0,1 NTU ne doit jamais
étre agitée ou secouée). Evitez de secouer et d'incorporer des bulles d'air dans la
suspension. Si nécessaire, laissez le flacon reposer un certain temps et remélangez.

Si des bulles d'air ont été incorporées dans I'étalon, il peut falloir plusieurs heures pour
que les valeurs mesurées se stabilisent dans la fourchette cible, en particulier avec des
étalons faibles.

Aprés le mélange, une minute au moins doit s'écouler avant que les étalons ne soient
utilisés pour la vérification ou I'étalonnage (certains instruments en tiennent déja compte
avec une minuterie intégrée).

Il est recommandé d'effectuer plusieurs mesures directement I'une aprés l'autre et

de préter attention a une valeur mesurée stable ou d'observer le déroulement en cas
de mesures en ligne. Des valeurs mesurées fluctuantes ou fortement décroissantes
peuvent étre une indication de la présence de bulles d'air dans la solution.

Apres un court laps de temps, les substances turbides commencent a se déposer a
nouveau. Plus la turbidité est élevée, plus la décantation est rapide. Les étalons de
turbidité < 2 NTU doivent étre remélangés au plus tard apres 2 heures, les étalons

de 2 240 NTU aprés 20 minutes, les étalons de 40 a 200 NTU aprés 5 minutes et les
étalons de turbidité supérieure aprés 3 minutes au plus tard. Pour le remixage, il suffit
de les faire tourner doucement plusieurs fois.

Lorsque vous utilisez des cuvettes, rincez-les d'abord avec I'étalon. Remplissez les
cuvettes en remplissant la suspension le long du bord de la cuvette. Cela permet
d'éviter la formation de bulles d'air.
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3 Instruction

Les cuves utilisées pour les mesures doivent étre traitées a l'extérieur avec une huile

de silicone pour compenser les rayures sur le matériau qui faussent la mesure. Pour ce
faire, appliquez une petite quantité d'huile de silicone sur le cété de la cuvette et étalez-
la uniformément. Essuyez I'excés d'huile en faisant tourner la cuvette dans un chiffon
sans poussiere. Ceci est particulierement nécessaire pour mesurer les faibles valeurs de
turbidité (< 1 NTU). Ne touchez les cuvettes que par le bouchon pour éviter les traces de
doigts.

Fermez le flacon ou le sac immédiatement aprés avoir retiré la suspension pour éviter
toute contamination.

La norme retirée est a usage unique. Ne remettez pas la suspension utilisée dans le
flacon aprés la vérification ou I'étalonnage, car la contamination de la suspension utilisée
rendra I'étalon inutilisable. Pour les solutions standards dans un sac, marquez le sac
apres le retour de la suspension pour éviter toute réutilisation.

Il est recommandé de nettoyer les cuvettes avec de I'acide chlorhydrique dilué (1:1), puis
de les rincer avec de l'eau ultrapure (<0,1 NTU) avant de les utiliser.

Aprés utilisation, stockez toujours le standard selon les instructions du chapitre Stockage
jusqu'a la prochaine utilisation.

Préparation de suspensions a faible turbidité a partir de solutions méres

Les dilutions doivent étre préparées fraiches immédiatement avant leur utilisation ; elles
ont une durée de conservation maximale d'un jour.

Utilisez uniquement de I'eau ultrapure pour préparer des suspensions a faible turbidité a
partir des solutions meres de formazine. Mesurez la turbidité de I'eau avant de I'utiliser.
La turbidité doit étre inférieure a < 0,1 NTU. Si nécessaire, dégazez I'eau pour éliminer
les bulles d'air qui ne sont pas visibles. Si la valeur de turbidité est encore plus élevée,
I'eau doit étre filtrée (par exemple a I'aide d'un filtre a membrane de 0,1 um) et controlée
a nouveau.

La verrerie utilisée pour préparer les dilutions doit d'abord étre nettoyée avec de I'acide
chlorhydrique dilué (1:1), puis rincée plusieurs fois, d'abord avec de I'eau du robinet, puis
avec de I'eau ultrapure.

Pour préparer la dilution, remplissez la fiole jaugée environ a moitié avec de I'eau
ultrapure. Ajoutez ensuite la quantité calculée de la solution mére préparée (voir section
Manipulation). Mélangez le mélange, puis remplissez le flacon jusqu'au repere et
mélangez a nouveau. Lors du mélange, évitez l'introduction de bulles d'air en agitant
trop vigoureusement. Si des bulles d'air sont incorporées, il peut y avoir un conflit avec la
durée de conservation en raison du repos ultérieur.

Il est recommandé de mélanger la suspension pendant au moins 1 heure en utilisant

un agitateur magnétique. Pour éviter toute contrainte mécanique excessive, la vitesse
d'agitation ne doit pas dépasser 300 tr/min.

Ne pas préparer de dilutions a partir d'autres dilutions déja préparées (dilution multiple).
Les fiches de données de sécurité des produits chimiques comprennent toutes les
instructions relatives a la sécurité de la manipulation, aux risques encourus, aux actions
préventives et aux mesures a prendre dans les situations dangereuses.
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4 Dépannage

4 Dépannage

4.1 Support technique

Si vous avez d'autres questions concernant la manipulation ou l'utilisation des normes,
veuillez contacter notre service technique.

Contakt Lovibond : techsupport@lovibond.com
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5 Normes et solutions & Accéssoires

5 Normes et solutions & Accéssoires

5.1 D’étalons de turbidité

Numéro d'article Description

48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALplus®-Standard
T-CAL p/us®-Standard
T-CALplus®>-Standard
T-CALplus®-Standard

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 ml
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 mi
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 ml
4000 NTU, 500 ml
0.3 NTU, 350 ml
1.0 NTU, 350 ml
5.0 NTU, 350 ml
20 NTU, 350 mi

Set Turbidity Standards T-CAL <0.1/20/200/800NTU (en

cuvettes)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU

(en cuvettes)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800/4000 NTU (en

5.2 Liste des accéssoires

Numéro Article

54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

cuvettes)

Description
PTV Solution de nettoyage
Solution détergent
Détartrant pour Séries PTV
Huile Silicone
Tissu nettoyant

Jeu de 12 cuves échantillons avec
couvercle noir, Hauteur 55 mm, @ 24 mm
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6 Abbréviations

6 Abbréviations

NTU Nephelometric Turbidity Unit
Mesure selon la norme EPA 180.1 a 90° (lumiére diffusée)

FNU Formazine Nephelometric Units
Mesure selon la norme ISO 7027 a 90° (lumiere diffusée)

FAU Formazine Attenuation Units
Mesure selon la norme ISO 7027 a 0° (lumiére transmise)
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1 Introdugéo

1 Introducgao

1.1 Informagodes gerais

1.1.1 Aviso importante

Este manual fornece informagdes importantes sobre o uso seguro do produto. Leia
atentamente este manual e familiarize-se com o produto antes de utiliza-lo.

1.1.2 Finalidade do Produto

Estas instru¢des descrevem o correto manuseio dos padrdes de turbidez T-CAL® e
T-CALp/us®, bem como das solugbes méae, de modo a obter os melhores resultados
possiveis. Deve-se observar que a medigéo da turbidez esta sujeita a muitas
influéncias e requer um trabalho cuidadoso.

Para realizar a verificagao ou calibragéo dos instrumentos de medic¢ao de turbidez,
deve-se seguir o procedimento descrito no manual de funcionamento correspondente
do instrumento a ser calibrado.

Os padrdes de turbidez séo diluicbes de Formazina estabilizadas que estéo disponiveis
em garrafas, bolsas e cubetas prontas para o uso.

1.1.3 Uso autorizado

A responsabilidade e garantia do fabricante por danos é anulada com o uso
inadequado, nao cumprimento deste manual, utilizagao por pessoal ndo qualificado, ou
alteragdes nao autorizadas no produto.

O fabricante ndo é responsavel por custos ou danos que possam surgir por parte do
utilizador ou de terceiros devido a utilizagéo deste produto, especialmente em casos de
uso indevido, mau uso ou falhas relacionadas ao produto.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por erros de impressao.

1.1.4 Requisitos para uma utilizagao segura

Observe os seguintes pontos para uma utilizagéo segura:

» O produto s6 pode ser utilizado de acordo com a utilizagao autorizada especificada
acima.

» O produto s6 pode ser utilizado sob as condigbes ambientais mencionadas neste
manual de instrugdes.

O produto n&o deve ser utilizado se:
« estiver visivelmente danificado (por exemplo, apds ter sido transportado);

« tiver sido armazenado em condi¢des adversas durante um longo periodo de tempo;

1.1.5 Manual de instrugées

O manual deve ser mantido préximo do produto para que seja sempre possivel
encontrar a informagao necessaria.
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1 Introducgéo

1.1.6 Qualificagao do utilizador

O utilizador deve ser capaz de compreender e implementar corretamente os rétulos de
seguranga e as instrugdes de seguranca nas embalagens e folhetos dos produtos.

O utilizador deve ser capaz e habil para ler e compreender este manual, a fim de
familiarizar-se com o seu manuseio e de garantir uma utilizagao segura.

1.1.7 Manuseio de produtos quimicos perigosos

Podem existir riscos quimicos e/ou biolégicos quando este produto for utilizado.
Respeitar todas as leis, regulamentos e protocolos que regem a utilizagao deste
produto.

Para o desenvolvimento de seus produtos, a Lovibond presta muita atengéo a
seguranga. Porém, alguns perigos decorrentes de substancias perigosas podem
nao ser evitaveis. Se forem utilizados testes ou solugdes produzidas pelo usuario, a
responsabilidade por quaisquer riscos causados por esses testes ou solugdes recai
sobre o utilizador (responsabilidade pessoal).

1.1.8 Observagoes para o descarte

O descarte de padrdes vencidos ou utilizados deve ocorrer de acordo com as
informagdes das fichas de seguranga do produto (FISPQ) e de acordo com as
legislagbes ambientais municipais, estaduais e federais.

PT Turbidity Standards



2 Inspecao de recebimento e armazenam

2 Inspecao de recebimento e armazenamento

2.1 Inspecéao de recebimento

Ao receber o padrao de turbidez, verificar o estado do frasco quanto a danos e
vazamentos. Se estiver danificado, o padrdo nao deve ser utilizado para calibragdo ou
verificagao dos instrumentos de medigao.

Nao transferir o padrao de turbidez para outros recipientes, uma vez que isto pode
causar sua contaminagao.

PT
2.2 Armazenamento

Deixar o padréo no recipiente original. Ndo o decantar.

Guardar o padréo para uso diario num local escuro e fresco, protegido da luz solar e a
uma temperatura entre 5°C e 20°C. Observar informagdes adicionais sobre o padréo.
E possivel o armazenamento ou transporte a curto prazo até 30°C. O armazenamento
acima de 30°C reduzira o prazo de validade.

O armazenamento acima de 40°C pode levar a destruicdo do padréo.

Se o padrao nao for utilizado durante um periodo de tempo mais longo, € melhor
armazena-la no refrigerador. O congelamento do padrdo néo o destruira.

O prazo de validade dos padrdes € de 24 meses da data de fabricagdo. Observe a
data de validade do padréo antes de utiliza-lo.
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3 Instrugcdes

3 Instrugoes

3.1 Manuseio

Esperar até que a temperatura do padrao se estabilize com a do ambiente de medigao
antes de utiliza-lo. Os padrées de turbidez podem geralmente ser utilizadas na faixa de
temperaturas de 15°C a 25°C. Para mais detalhes, consulte por favor as informagdes
sobre os padroes. Antes de utilizar os padroes, misture-os o suficiente para assegurar
que esteja homogéneo. Proceder de acordo com os seguintes passos:

Padrdes de turbidez T-CAL® e solugées mae em frascos.

Colocar o frasco sobre uma superficie plana e role o frasco para tras e para a frente
durante 3 minutos. Isto assegurara que as particulas sejam distribuidas na solugédo

de forma homogénea. Nunca agitar um frasco de padréo de turbidez,pois isto criaria
bolhas de ar na solugéo. As bolhas de ar interferem na medigao, alterando assim os
resultados da medicédo. Se ocorrer a formagao de bolhas de ar, deixar o padrdo em
repouso durante algum tempo para permitir a sua dispersao e entdo misture o padr'ao
novamente.

Padroes de turbidez T-CALp/us® em bolsas

Amassar bem a bolsa durante pelo menos 2 min, e também assegurar uma distribuicao
uniforme dentro da solugdo. Se houver bolhas de ar na bolsa, evite incorpora-las na
solugdo. Pequenas bolhas de ar na bolsa ndo entrarao no dispositivo de medigao

PTV durante o enchimento através da mangueira de ligagéo e ndo interferirdo com a
medi¢do. Em caso de duvida, deixar a bolsa descansar durante algum tempo e misturar
novamente.

T-CAL® frascos prontos para usar

Girar suavemente as cubetas por pelo menos 30 vezes dentro de 30 segundos e
certificar-se de que a solugéo esteja uniformemente distribuida (a cubeta de <0,1 NTU
nunca deve ser rodada ou invertida). Evitar os tremores e a incorporagéo de bolhas

de ar na solugdo. Se necessario, deixar a cubeta descansar durante algum tempo e
misturar novamente.

Se bolhas de ar forem incorporadas no padrao, podem ser necessarias varias horas até
que os valores medidos se estabilizem na faixa alvo, especialmente com padroes de
baixo valor.

Apos a mistura, deve-se aguardar pelo menos um minuto antes de utilizar os padroes
para a verificagéo ou calibragdo (alguns instrumentos ja levam isto em conta com um
temporizador incorporado).

Recomenda-se realizar varias medigOes diretamente, uma apds a outra, e observar
um valor de medicéo estavel ou observar as variagdes em caso de medi¢des em linha.
Valores medidos contendo flutuagdes ou fortemente decrescentes podem ser uma
indicagao da existéncia des bolhas de ar na solugao.

Passado pouco tempo, as particulas de turbidez comegam a sedimentar novamente.
Quanto maior for a turbidez, mais rapido comegara a sedimentagdo. Os padroes de
turbidez com <2 NTU devem ser misturados apés 2 horas, no maximo, padroes de 2 a
40 NTU ap6s 20

minutos, de 40 a 200 NTU apés 5 minutos, e os padrdes com maior turbidez apés 3
minutos, no maximo. Para a homogeneizagao é suficiente roda-los suavemente varias
vezes.

Quando utilizar cubetas, primeiro enxague-as com o padrédo. Encha as cubetas com a
solugéo ao longo da borda da cubeta. Isto evitara a formagéo de bolhas de ar.

As cubetas utilizadas para a medigao devem ter sua superficie exterior tratada com um
6leo de silicone para compensar as imperfeicdes da superficie que afetam a medigao.
Para isso, aplicar uma pequena quantidade de 6leo de silicone na superficie da cubeta
e espalha-la uniformemente. Limpar o excesso de éleo rodando a cubeta em um pano
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3 Instrugdes

Quando utilizar cubetas, primeiro enxague-as com o padrédo. Encha as cubetas com a
solugéo ao longo da borda da cubeta. Isto evitara a formagéo de bolhas de ar.

livre de poeira. Isto é especialmente necessario para a medi¢do de baixos valores de
turbidez (< 1 NTU). Somente manusear as cubetas pela tampa para evitar impressdes
digitais.

Fechar a ampola ou a bolsa imediatamente apds a remogao da solugéo para evitar
contaminagao.

O padréo retirado é apenas para uso unico. Nao devolver a solugéo usada ao frasco
apos a verificagéo ou calibragdo, uma vez que a contaminagéo da suspenséo utilizada
tornara o padrao inutilizavel. Para solugdes padrdo em bolsa, marcar a bolsa apos a
solugéo ter sido devolvida para evitar a reutilizagéo.

Recomenda-se que as cubetas sejam limpas com éacido cloridrico diluido (1:1) e depois
enxaguadas com agua ultra pura (<0,1 NTU) antes de serem utilizadas.

Ap6s a utilizagdo, guardar sempre o padréo de acordo com as instrugdes do capitulo
Armazenamento até a préxima utilizagao.

Preparagao de solugoes de baixa turbidez a partir de solugées mae

As diluigdes devem ser preparadas frescas e imediatamente antes da sua utilizagao;
possuem um prazo de validade maximo de um dia.

Utilizar apenas agua ultra pura para preparar as solugdes de baixa turbidez a partir das
solugbes concentradas de formazina. Medir a turbidez da agua antes de utiliza-la.

A turbidez deve ser inferior a <0,1 NTU. Se necessario, desgaseificar a agua para
remover quaisquer bolhas de ar que nao sejam visiveis. Se o valor da turbidez for ainda
superior, a agua deve ser filtrada (por exemplo, utilizando um filtro de membrana de 0,1
um) e verificada novamente.

Os recipientes utilizados para preparar as diluigdes devem primeiro ser limpos com
acido cloridrico diluido (1:1) e depois enxaguados varias vezes, primeiro com agua da
torneira e depois com agua ultra pura.

Para preparar a diluigdo, encher o baldo volumétrico aproximadamente ao meio com
agua ultra pura. Em seguida, adicionar a quantidade calculada da solugédo concentrada
(ver a secgdo Manuseio). Homogeneizar a mistura e depois encher o frasco até a
marca e misturar novamente. Ao misturar, evitar a introdugéo de bolhas de ar agitando
muito vigorosamente. Se forem incorporadas bolhas de ar, pode haver um conflito com
o prazo de validade da solugao devido a subsequente necessidade de descanso.
Recomenda-se misturar a solugéo durante pelo menos 1 hora utilizando-se de um
agitador magnético. Para evitar um estresse mecanico excessivo, a velocidade de
agitacdo nao deve exceder 300 rpm.

N&o preparar diluigbes a partir de outras dilui¢des ja preparadas (diluigdo multipla).

A ficha de seguranca de produtos quimicos (FISPQ) contém todas as instrugdes para
0 manuseio seguro, riscos, agdes preventivas e agdes a serem tomadas em caso de
situagdes de perigo.

As fichas de dados de seguranga dos produtos quimicos incluem todas as instrugdes
sobre 0 manuseio seguro, riscos, agdes preventivas e agdes a tomar em situagdes
perigosas.
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4 Resolucao de problemas

4 Resolugao de problemas

4.1 Suporte técnico

Se tiver mais perguntas sobre o manuseio ou utilizagdo dos padrdes, por favor contate o
nosso suporte técnico.

Suporte Técnico Lovibond: techsupport@lovibond.com

PT Turbidity Standards



5 Padroes e Acessorios

5.1 Padroes de turbidez

Numero de item Descrigao

48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard
Set Turbidity Standards T-CAL

Set Turbidity Standards T-CAL

Set Turbidity Standards T-CAL

5.2 Lista de acessorios

Caédigo
54010435
54011010
54013003

194295
197635
197655

Descrigao
PTV, Solucéo de Limpeza
Solucao Detergente

Removedor de Incrustagéo para
a Serie PTV

Oleo de Silicone
Pano de Limpeza

Conjunto de 12 cubetas com
tampa preta, altura de 55 mm,
didmetro de 24 mm

PT Turbidity Standards

5 Padrdes e Acessorios

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 mi
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 ml
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 mi
4000 NTU, 500 ml
0.3 NTU, 350 mli
1.0 NTU, 350 ml
5.0 NTU, 350 ml
20 NTU, 350 ml

<0.1/20/200/800 NTU (em

cuvetes)

5/20/800/2000 /4000 NTU

(em cuvetes)

5/20/800/4000 NTU (em

cuvetes)
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6 Abreviaturas

6 Abreviaturas

NTU Nephelometric Turbidity Unit (Unidade Nefelométrica de Turbidez)
Medicéo de acordo com a US EPA, método 180.1 a 90°(luz dispersa)

FNU Formazine Nephelometric Units (Unidades Nefelométricas de Formazina)
Medigao de acordo com a norma ISO 7027 a 90° (luz dispersa)

FAU Formazine Attenuation Units (Unidades de Atenuacédo de Formazina)
Medicéo de acordo com a norma ISO 7027 a 0° (luz transmitida)
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1 Introduzione

1 Introduzione

1.1 Informazioni generali

1.1.1 Leggere le istruzioni prima dell'uso

Questo manuale fornisce importanti informazioni sul funzionamento sicuro del prodotto.
Si prega di leggere attentamente questo manuale e di familiarizzare con il prodotto prima
dell'uso.

1.1.2 Scopo del prodotto

Queste istruzioni descrivono la corretta manipolazione degli standard di torbidita T-CAL®
e T-CALp/us®, nonché delle soluzioni stock di formazina per ottenere i migliori risultati
possibili. Va notato che la misurazione della torbidita & soggetta a molte influenze e
richiede un lavoro accurato.

Per eseguire la verifica o la calibrazione degli strumenti di misura della torbidita, seguire
la procedura descritta nel corrispondente manuale operativo dello strumento di misura.
Gli standard di torbidita sono sospensioni di formazina stabilizzata disponibili in bottiglie,
sacchetti e cuvette pronte all'uso.

1.1.3 Uso autorizzato

La responsabilita del produttore e la garanzia per i danni sono annullate in caso di uso
improprio, mancata osservanza del presente manuale, uso da parte di personale non
qualificato o modifiche non autorizzate al prodotto.

Il produttore non & responsabile per costi o danni che sorgono dall'utente o da terzi a
causa dell'uso di questo prodotto, specialmente in caso di uso improprio del prodotto o di
uso improprio o di difetti nel collegamento del prodotto.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per errori di stampa.

1.1.4 Requisiti per un uso sicuro

Osservare i seguenti punti per un uso sicuro:
« |l prodotto pud essere utilizzato solo in base all'uso autorizzato specificato sopra.

« |l prodotto puo essere utilizzato solo nelle condizioni ambientali menzionate in queste
istruzioni per l'uso.

Il prodotto non deve essere utilizzato se:
« & visibilmente danneggiato (ad esempio dopo il trasporto)

« & stato conservato per un lungo periodo di tempo in condizioni avverse

1.1.5 Mantenere le istruzioni

I manuale deve essere tenuto nelle vicinanze del prodotto in modo da poter sempre
trovare le informazioni necessarie.
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1 Introduzione

1.1.6 Qualificazione dell'utente

Il personale operativo deve essere in grado di comprendere e applicare correttamente
le etichette di sicurezza e le istruzioni di sicurezza sulle confezioni e sugli inserti dei
prodotti.

L'utente deve essere capace e in grado di leggere e comprendere questo manuale per
familiarizzare con la manipolazione e garantire un uso sicuro.

1.1.7 Manipolazione di prodotti chimici pericolosi

Pericoli chimici e/o biologici possono esistere dove viene usato questo prodotto.
Rispettare tutte le leggi, i regolamenti e i protocolli in vigore quando si utilizza questo
prodotto.

Nello sviluppo dei prodotti, Lovibond presta molta attenzione alla sicurezza. Alcuni
pericoli derivanti da sostanze pericolose non possono essere evitati. Se si utilizzano
test o soluzioni autoprodotte, la responsabilita di eventuali rischi causati da tali test o
soluzioni € dell'utente (responsabilita personale).

1.1.8 Istruzioni per lo smaltimento

Smaltire gli standard usati o scaduti secondo le informazioni contenute nelle schede di
sicurezza e i regolamenti governativi locali.
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2 Ispezione entratae e stoccaggio

2.1 Ispezione entrata

Al ricevimento dello standard di torbidita, controllare la condizione del contenitore

per danni e perdite. Se danneggiato, lo standard non deve essere utilizzato per la
calibrazione o la verifica degli strumenti di misura.

Non trasferire lo standard di torbidita in altri contenitori in quanto ci¢ potrebbe causare
una contaminazione.

2.2 Stoccaggio

Lasciare lo standard nel contenitore originale. Non decantarlo.

Conservare lo standard per I'uso quotidiano in un luogo buio e fresco, al riparo dalla
luce del sole e a una temperatura compresa tra 5°C e 20°C. Osservare le informazioni
aggiuntive sullo standard.

E possibile conservare o trasportare a breve termine fino a 30°C. Lo stoccaggio al di
sopra dei 30°C riduce la durata di conservazione.

La conservazione al di sopra dei 40°C puo portare alla distruzione dello standard.

Se lo standard non deve essere utilizzato per un periodo di tempo piu lungo, &€ meglio
conservarlo in frigorifero. Il congelamento dello standard non lo distruggera.

La durata di conservazione degli standard & di 24 mesi dopo la produzione. Prendete
nota della data di scadenza della sospensione prima di utilizzarla.
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3 Istruzioni

3.1 Manipolazione

Attendere che la temperatura dello standard si sia adattata all'ambiente di misurazione
prima di utilizzarlo. Gli standard di torbidita possono generalmente essere utilizzati
nell'intervallo di temperatura da 15°C a 25°C. Per i dettagli, si prega di fare riferimento
alle informazioni sulle norme.

Prima di usare gli standard, mescolarli a sufficienza per assicurarsi che le sostanze
sedimentate siano distribuite uniformemente. Procedere come segue in dettaglio:

Standard di torbidita T-CAL® e soluzioni stock in bottiglia.

Mettere la bottiglia su una superficie piana e far rotolare le bottiglie avanti e indietro
per 3 minuti. Questo assicurera che il sedimento sia distribuito uniformemente in tutta
la soluzione. Non agitare mai una bottiglia di standard di torbidita, questo creera bolle
d'aria nella sospensione. Le bolle d'aria possono disturbare la misurazione, falsificando
cosi i risultati della misurazione. Se si sono formate delle bolle d'aria, lasciate riposare
lo standard per qualche tempo per permettere loro di dissolversi e rimescolate lo
standard.

Standard di torbidita T-CALplus® in sacchetti

Impastare bene il sacchetto per almeno 2 minuti, e garantire anche una distribuzione
uniforme all'interno della sospensione. Se ci sono bolle d'aria nel sacchetto, evitare

di incorporarle alla sospensione. Le piccole bolle d'aria nel sacchetto non entrano nel
dispositivo di misurazione PTV durante il iempimento attraverso il tubo di collegamento
e non interferiscono con la misurazione. In caso di dubbio, lasciate riposare il sacchetto
per qualche tempo e rimescolate.

T-CAL® fiale pronte all'uso

Agitare delicatamente le cuvette almeno 30 volte entro 30 secondi e assicurarsi che
la sospensione sia distribuita uniformemente (la cuvetta < 0,1 NTU non deve mai
essere agitata o scossa). Evitare I'agitazione e la conseguente incorporazione di bolle
d'aria nella sospensione. Se necessario, lasciare riposare la fiala per qualche tempo e
rimescolare.

Se le bolle d'aria sono state incorporate nello standard, possono essere necessarie
diverse ore prima che i valori misurati si stabilizzino nel range di destinazione,
specialmente con standard bassi.

Dopo la miscelazione, dovrebbe passare almeno un minuto prima che gli standard
vengano utilizzati per la verifica o la calibrazione (alcuni strumenti ne tengono gia conto
con un timer integrato).

Si raccomanda di effettuare diverse misurazioni direttamente una dopo l'altra e di
prestare attenzione a un valore misurato stabile o di osservare il corso nel caso di
misurazioni online. Valori di misurazione fluttuanti o fortemente decrescenti possono
essere un'indicazione di bolle d'aria esistenti nella soluzione.

Dopo poco tempo, le sostanze torbide cominciano a depositarsi di nuovo. Piu alta &
la torbidita, piu veloce sara l'inizio della decantazione. Gli standard di torbidita con <
2 NTU dovrebbero essere rimescolati al piu tardi dopo 2 ore, gli standard da 2 a 40
NTU dopo 20 minuti, gli standard da 40 a 200 NTU dopo 5 minuti, e gli standard con
torbidita superiore dopo 3 minuti al piu tardi. Per rimescolare € sufficiente farli roteare
delicatamente diverse volte.
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Quando si usano le cuvette, sciacquarle prima con lo standard. Riempire le cuvette
riempiendo la sospensione lungo il bordo della cuvetta. Questo evita la formazione di
bolle d'aria.

Le cuvette utilizzate per la misurazione devono essere trattate all'esterno con un olio

di silicone per compensare i graffi sul materiale che falsificano la misurazione. Per fare
questo, applicare una piccola quantita di olio di silicone sul lato della cuvetta e spargerlo
uniformemente. Asciugare I'olio in eccesso ruotando la cuvetta in un panno privo di
polvere. Questo & particolarmente necessario per misurare valori di torbidita bassi (< 1
NTU). Toccare le cuvette solo dal tappo per evitare le impronte digitali.

Chiudere la fiala o il sacchetto immediatamente dopo aver rimosso la sospensione per
evitare la contaminazione.

Lo standard ritirato € solo per uso singolo. Non rimettere la sospensione usata nella
bottiglia dopo la verifica o la calibrazione, poiché la contaminazione della sospensione
usata rendera lo standard inutilizzabile. Per le soluzioni standard in un sacchetto,
contrassegnare il sacchetto dopo che la sospensione ¢ stata restituita per evitare il
riutilizzo.

Si raccomanda di pulire le cuvette con acido cloridrico diluito (1:1) e poi risciacquare con
acqua ultrapura (<0,1 NTU) prima dell'uso.

Dopo l'uso, conservare sempre lo standard secondo le istruzioni del capitolo
Conservazione fino all'uso successivo.

Preparazione di sospensioni a bassa torbidita da soluzioni stock

Le diluizioni devono essere preparate fresche immediatamente prima dell'uso; hanno
una durata massima di conservazione di un giorno.

Utilizzare solo acqua ultrapura per preparare sospensioni a bassa torbidita dalle
soluzioni stock di formazina. Misurare la torbidita dell'acqua prima di usarla. La torbidita
dovrebbe essere inferiore a < 0,1 NTU. Se necessario, degassare I'acqua per rimuovere
le bolle d'aria che non sono visibili. Se il valore di torbidita & ancora piu alto, I'acqua deve
essere filtrata (per esempio con un filtro a membrana da 0,1 ym) e controllata di nuovo.
La vetreria usata per preparare le diluizioni deve essere prima pulita con acido cloridrico
diluito (1:1) e poi risciacquata piu volte, prima con acqua di rubinetto e poi con acqua
ultrapura.

Per preparare la diluizione, riempire il matraccio volumetrico circa a meta con acqua
ultrapura. Quindi aggiungere la quantita calcolata della soluzione madre preparata (vedi
sezione Manipolazione). Mescolare la miscela e poi riempire il pallone fino al segno

e mescolare di nuovo. Durante la miscelazione, evitare l'introduzione di bolle d'aria
agitando troppo vigorosamente. Se si incorporano bolle d'aria, ci pud essere un conflitto
con la durata di conservazione a causa del successivo riposo.

Si raccomanda di mescolare la sospensione per almeno 1 ora usando un agitatore
magnetico. Per evitare uno stress meccanico eccessivo, la velocita di agitazione non
dovrebbe superare i 300 rpm.

Non preparare diluizioni da altre diluizioni gia preparate (diluizione multipla).

Le schede di sicurezza dei prodotti chimici comprendono tutte le istruzioni sulla
manipolazione sicura, i pericoli che si verificano, le azioni preventive e le azioni da
intraprendere in situazioni pericolose.
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4 Risoluzione dei problemi

4.1 Supporto tecnico

Se avete ulteriori domande sulla manipolazione o sull'uso degli standard, contattate il
nostro supporto tecnico.

Lovibond contakt: techsupport@lovibond.com
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5 Standard e soluzioni & Accessori

5.1 Norme di torbidita

Numero di parte

48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

Descrizione
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALplus®-Standard
T-CAL p/us®-Standard
T-CALplus®>-Standard
T-CALplus®-Standard

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 ml
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 mi
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 ml
4000 NTU, 500 ml
0.3 NTU, 350 ml
1.0 NTU, 350 ml
5.0 NTU, 350 ml
20 NTU, 350 mi

Set Turbidity Standards T-CAL <0.1/20/200/800 NTU (in

cuvette)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU

(in cuvette)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800/4000 NTU (in

5.2 Lista degli accessori

Part Number

54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

cuvette)

Description
PTV Cleaning Solution
Detergent Solution
Scale Remover for PTV-Series
Silicone Oil
Cleaning Cloth

Set of 12 sample cuvettes with black lid,
Height 55 mm, @ 24 mm
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6 Abbreviazioni

NTU Nephelometric Turbidity Unit
Misurazione secondo EPA 180.1 a 90° (luce diffusa)

FNU Formazine Nephelometric Units
Misurazione secondo ISO 7027 a 90° (luce diffusa)

FAU Formazine Attenuation Units
Misurazione secondo ISO 7027 a 0° (luce trasmessa)
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1 Inleiding

1 Inleiding

1.1 Algemene informatie

1.1.1 Belangrijke opmerking

Deze handleiding bevat belangrijke informatie over de veilige bediening van het
product. Lees deze handleiding zorgvuldig door en maak u vertrouwd met het product
voordat u het gebruikt.

1.1.2 Doel van het product

Deze instructies beschrijven de juiste hantering van T-CAL® en T-CALp/us®
troebelheidsstandaarden, alsmede formazine voorraadoplossingen om de best
mogelijke resultaten te bereiken. Er dient te worden opgemerkt dat troebelheidsmeting
onderhevig is aan vele invloeden en zorgvuldig werk vereist.

Om de verificatie of kalibratie van troebelheidsmeetinstrumenten uit te voeren, volgt u
de procedure beschreven in de overeenkomstige handleiding van het meetinstrument.
Troebelheidsstandaarden zijn gestabiliseerde formazinesuspensies die verkrijgbaar zijn
in flessen, zakken en gebruiksklare cuvetten.

1.1.3 Beoogd gebruik

De aansprakelijkheid en garantie van de fabrikant voor schade vervalt bij oneigenlijk
gebruik, het niet volgen van deze handleiding, gebruik door niet-gekwalificeerd
personeel of ongeoorloofde wijzigingen aan het product.

De fabrikant is niet aansprakelijk voor kosten of schade die ontstaan door de gebruiker
of derden als gevolg van het gebruik van dit product, in het bijzonder in gevallen van
oneigenlijk gebruik van het product of misbruik of fouten in de aansluiting van het
product.

De fabrikant aanvaardt geen aansprakelijkheid voor drukfouten.

1.1.4 Eisen voor veilig gebruik

Let op de volgende punten voor een veilig gebruik:
» Het product mag alleen worden gebruikt volgens het hierboven aangegeven
toegestane gebruik.

» Het product mag alleen worden gebruikt onder de omgevingsvoorwaarden die in deze
gebruiksaanwijzing worden genoemd.

Het product mag niet gebruikt worden indien:
* het zichtbaar beschadigd is (b.v. na transport)

* het gedurende lange tijd onder ongunstige omstandigheden opgeslagen is geweest

1.1.5 Instructies bewaren

De handleiding moet in de buurt van het product worden bewaard, zodat u de informatie
die u nodig hebt, altijd kunt vinden.
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1.1.6 Kwalificatie van de gebruiker

Het bedienend personeel moet in staat zijn de veiligheidsetiketten en
veiligheidsinstructies op de verpakkingen en inlegvellen van de producten te begrijpen
en correct toe te passen.

De gebruiker moet in staat zijn deze handleiding te lezen en te begrijpen om zich
vertrouwd te maken met de bediening en een veilig gebruik te waarborgen.

1.1.7 Hantering van gevaarlijke chemicalién

Waar dit product wordt gebruikt, kunnen chemische en/of biologische gevaren bestaan.
Houd u aan alle geldende wetten, voorschriften en protocollen bij het gebruik van dit
product.

Bij de ontwikkeling van producten besteedt Lovibond veel aandacht aan veiligheid.
Sommige gevaren van gevaarlijke stoffen kunnen niet worden vermeden. Bij gebruik
van zelf vervaardigde testen of oplossingen ligt de verantwoordelijkheid voor

eventuele risico's veroorzaakt door deze testen of oplossingen bij de gebruiker (eigen
verantwoordelijkheid).

1.1.8 Instructies voor afvoer

Gooi gebruikte of verlopen standaarden weg in overeenstemming met het MSDS en de
plaatselijke overheidsvoorschriften.
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2 Ingangscontrole en opslag

2.1 Ingangscontrole

Controleer na ontvangst van de troebelheidsstandaard de staat van de container op
beschadiging en lekkage. Indien beschadigd, mag de standaard niet worden gebruikt
voor kalibratie of verificatie van meetinstrumenten.

Breng de troebelingsstandaard niet over in andere containers, aangezien dit
verontreiniging kan veroorzaken.

2.2 Opslag

Laat de standaard in de oorspronkelijke verpakking. Niet decanteren.

Bewaar de standaard voor dagelijks gebruik op een donkere, koele plaats, beschermd
tegen zonlicht en bij een temperatuur tussen 5°C en 20°C. Neem de aanvullende
informatie op de standaard in acht.

Kortstondige opslag of transport tot 30°C is mogelijk. Opslag boven 30°C vermindert de
houdbaarheid.

Opslag boven 40°C kan leiden tot vernietiging van de standaard.

Als de standaard voor langere tijd niet gebruikt gaat worden, kan deze het beste in de

koelkast bewaard worden. Invriezen van de standaard zal de standaard niet vernietigen.

De houdbaarheid van de standaarden is 24 maanden na productie. Let op de
houdbaarheidsdatum van de suspensie alvorens deze te gebruiken.
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3 Handleiding

3.1 Behandeling

Wacht tot de temperatuur van de standaard zich heeft aangepast aan de meetomgeving
alvorens hem te gebruiken. De troebelingsstandaarden kunnen in het algemeen worden
gebruikt in het temperatuurbereik van 15°C tot 25°C. Voor bijzonderheden wordt
verwezen naar de informatie over de normen.

Alvorens de standaarden te gebruiken, moeten zij voldoende worden gemengd om
ervoor te zorgen dat de bezonken stoffen gelijkmatig worden verdeeld. Ga in detail als
volgt te werk:

T-CAL® troebelheidsstandaarden en voorraadoplossingen in flessen.

Leg de fles op een vlakke ondergrond en rol de fles gedurende 3 minuten heen en
weer. Dit zal ervoor zorgen dat het sediment gelijkmatig over de oplossing wordt
verdeeld. Schud een fles troebelheidsstandaard nooit, hierdoor ontstaan luchtbellen

in de suspensie. Luchtbellen kunnen de meting verstoren en zo de meetresultaten
vervalsen. Als zich luchtbellen hebben gevormd, laat de standaard dan enige tijd staan
zodat deze kunnen oplossen en meng de standaard opnieuw.

T-CALplus® troebelheidsstandaarden in zakken

Kneed de zak gedurende ten minste 2 minuten goed door, wederom met het oog op een
gelijkmatige verdeling in de suspensie. Als er luchtbellen in de zak zitten, moeten die
niet in de suspensie worden opgenomen. Kleine luchtbelletjes in de zak komen tijdens
het vullen via de verbindingsslang niet in het PTV-meetapparaat terecht en verstoren de
meting niet. In geval van twijfel, laat de zak een poosje rusten en mix opnieuw.

T-CAL® gebruiksklare cuvetten

Zwenk de cuvetten binnen 30 seconden ten minste 30 maal voorzichtig om, waarbij

u ervoor zorgt dat de suspensie gelijkmatig wordt verdeeld (zwenk of schud de cuvet

< 0,1 NTU nooit). Voorkom schudden en de daarmee gepaard gaande vorming van
luchtbellen in de suspensie. Laat het flesje zo nodig enige tijd rusten en meng opnieuw.

Als er luchtbellen in de standaard zitten, kan het enkele uren duren voordat de gemeten
waarden zich in het doelbereik stabiliseren, vooral bij lage standaarden.

Na het mengen moet ten minste één minuut verstrijken voordat de standaarden worden
gebruikt voor controle of ijking (sommige instrumenten houden hier al rekening mee met
een ingebouwde timer).

Het verdient aanbeveling meerdere metingen direct na elkaar uit te voeren en te letten
op een stabiele meetwaarde of het verloop te observeren in geval van on-line metingen.
Fluctuerende of sterk dalende meetwaarden kunnen een aanwijzing zijn voor aanwezige
luchtbellen in de oplossing.

Na korte tijd beginnen de troebelingsstoffen weer te bezinken. Hoe hoger de troebelheid,
hoe sneller de bezinking zal beginnen. Troebelheidsstandaarden met < 2 NTU moeten
uiterlijk na 2 uur opnieuw worden gemengd, standaarden met 2 tot 40 NTU na 20
minuten, standaarden met 40 tot 200 NTU na 5 minuten, en standaarden met een
hogere troebelheid uiterlijk na 3 minuten. Voor het opnieuw mengen is het voldoende ze
enkele malen voorzichtig om te draaien.

Wanneer u cuvetten gebruikt, spoelt u ze eerst met de standaard. Vul de cuvetten

door de suspensie langs de rand van het cuvet te vullen. Dit voorkomt de vorming van
luchtbellen.

Cuvetten die voor metingen worden gebruikt, moeten aan de buitenkant met een
siliconenolie worden behandeld om te compenseren voor krassen op het materiaal

die de meting vervalsen. Om dit te doen, breng een kleine hoeveelheid siliconenolie

NL Turbidity Standards



3 Handleiding

aan op de zijkant van de cuvet en verdeel het gelijkmatig. Veeg overtollige olie af

door de cuvette in een stofvrije doek te draaien. Dit is vooral nodig voor het meten

van lage troebelingswaarden (< 1 NTU). Raak de cuvetten alleen aan bij de dop om
vingerafdrukken te voorkomen.

Sluit de flacon of zak onmiddellijk na het verwijderen van de suspensie om vervuiling te
voorkomen.

De troebelheidsstandaard is slechts voor eenmalig gebruik. Doe de gebruikte suspensie
na verificatie of ijking niet terug in de fles, aangezien verontreiniging van de gebruikte
suspensie de standaard onbruikbaar zal maken. Voor standaardoplossingen in een zak
moet de zak worden gemerkt nadat de suspensie is teruggebracht om hergebruik te
voorkomen.

Het verdient aanbeveling de cuvetten voor gebruik te reinigen met verdund zoutzuur
(1:1) en vervolgens te spoelen met ultrapuur water (<0,1 NTU).

Bewaar de standaard na gebruik altijd volgens de aanwijzingen in het hoofdstuk
Opbergen tot het volgende gebruik.

Bereiding van suspensies met lage troebelheid uit stamoplossingen

De verdunningen moeten onmiddellijk voor gebruik vers worden bereid; ze zijn
maximaal één dag houdbaar.

Gebruik alleen ultrapuur water om suspensies met lage troebelheid te bereiden

uit de formazine-stamoplossingen. Meet de troebelheid van het water voordat u

het gebruikt. De troebelheid moet minder zijn dan < 0,1 NTU. Ontgas zo nodig

het water om eventuele luchtbellen die niet zichtbaar zijn, te verwijderen. Als de
troebelingswaarde nog steeds hoger is, moet het water worden gefilterd (b.v. met een
0,1 um membraanfilter) en opnieuw worden gecontroleerd.

Het glaswerk dat voor de bereiding van de verdunningen wordt gebruikt, moet eerst
worden gereinigd met verdund zoutzuur (1:1) en vervolgens verschillende malen
worden gespoeld, eerst met leidingwater en vervolgens met ultrapuur water.

Vul, om de verdunning te bereiden, de maatkolf ongeveer tot de helft met ultrapuur
water. Voeg vervolgens de berekende hoeveelheid van de bereide (zie sectie
Behandeling) stockoplossing toe. Meng het mengsel en vul dan de kolf tot de
maatstreep en meng opnieuw. Vermijd bij het mengen krachtig schudden, hierdoor
worden luchtbellen ingesloten. Als er luchtbellen worden ingesloten, kan er een conflict
ontstaan met de houdbaarheid vanwege het latere rusten.

Aanbevolen wordt de suspensie gedurende ten minste 1 uur te mengen met behulp van
een magneetroerder. Om overmatige mechanische belasting te voorkomen, mag de
roersnelheid niet hoger zijn dan 300 omwentelingen per minuut.

Bereid geen verdunningen uit andere reeds bereide verdunningen (meervoudige
verdunning).

De veiligheidsinformatiebladen van de chemische stoffen bevatten alle instructies over
het veilig hanteren, de optredende gevaren, preventieve maatregelen en de te nemen
maatregelen in gevaarlijke situaties.

NL Turbidity Standards

NL

63



NL

64

4 Probleemoplossing

4 Probleemoplossing

4.1 Technische ondersteuning

Als u nog vragen heeft over de behandeling of het gebruik van de standaarden, kunt u
contact opnemen met onze technische ondersteuning.

Lovibond contakt: techsupport@lovibond.com
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5 Standaarden en oplossingen & Toebehoren

5.1 Troebelheidsstandaarden

Onderdeel
nummer Omschrijving
48012050 T-CAL®-Standard <0.1 NTU 500 ml
48011050 T-CAL®-Standard 0.3 NTU, 500 ml
48011150 T-CAL®-Standard 1.0 NTU, 500 ml L
48012250 T-CAL®-Standard 5.0 NTU, 500 ml
48011250 T-CAL®-Standard 10 NTU, 500 ml
48012350 T-CAL®-Standard 20 NTU, 500 ml
48011550 T-CAL®-Standard 100 NTU 500 ml
48011650 T-CAL®-Standard 200 NTU 500 ml
48011750 T-CAL®-Standard 800 NTU 500 ml
48011850 T-CAL®-Standard 1000 NTU, 500 ml
48012950 T-CAL®-Standard 4000 NTU, 500 ml
48010035 T-CALplus®-Standard 0.3NTU, 350 ml
48010135 T-CALplus®-Standard 1.0 NTU, 350 ml
48010235 T-CALplus®-Standard 5.0 NTU, 350 ml
48010335 T-CALplus®-Standard 20 NTU, 350 ml
194150 Set Turbidity Standards T-CAL <0.1/20/200/800 NTU (in
cuvetten)
194152 Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU
(in cuvetten)
194154 Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /4000 NTU (in

5.2 Lijst van accessoires

Onderdeel nummer
54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

NL Turbidity Standards

cuvetten)

Omschrijving
PTV reinigingsoplossing
Wasoplossing
Kalkreiniger voor PTV serie
Siliconenolie
Reinigingsdoek

Set met 12 testcuvetten voorzien van zwart
deksel, hoogte 55 mm, & 24 mm
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6 Afkortingen

6 Afkortingen

NTU Nephelometric Turbidity Unit
Meting volgens EPA 180.1 bij 90° (verstrooid licht)

FNU Formazine Nephelometric Units
Meting volgens ISO 7027 bij 90° (verstrooid licht)

FAU Formazine Attenuation Units
Meting volgens ISO 7027 bij 0° (doorgelaten licht)

NL Turbidity Standards
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1 Giris

1 Girig
1.1 Genel bilgi

1.1.1 Kullanmadan 6nce talimatlari okuyun

Bu kilavuz, drtintn glvenli kullanimi hakkinda 6nemli bilgiler saglar. Litfen bu kilavuzu
dikkatlice okuyun ve kullanmadan énce urtine alisin.

1.1.2 Uriiniin Amaci

Bu talimatlar, mimkun olan en iyi sonuglari elde etmek igin T-CAL® ve T-CALp/us®
bulaniklik standartlarinin yani sira formazin stok ¢éztumlerinin dogru sekilde islenmesini
aciklamaktadir. Bulanikhk élgimunun birgok etkiye tabi oldugu ve dikkatli galisma
gerektirdigi unutulmamalidir.

Bulaniklik 6lgiim cihazlarinin dogrulanmasini veya kalibrasyonunu gergeklestirmek igin,
6lgtim cihazinin ilgili kullanim kilavuzunda agiklanan proseduri izleyin.

Bulaniklik standartlari, siselerde, torbalarda ve kullanima hazir kiivetlerde bulunan
stabilize formazin suspansiyonlaridir.

1.1.3 Yetkili kullanim

Hatali kullanim, bu kilavuza uyulmamasi, kalifiye olmayan personel tarafindan
kullaniimasi veya Uriinde yetkisiz degisiklikler yapiimasi durumunda Ureticinin
sorumlulugu ve garantisi gegersiz hale gelir.

Uretici firma, bu Griiniin kullanimindan dolayi, ézellikle Griiniin yanlis kullanilmasi veya
yanhs kullanim veya Uriiniin bagdlantisindaki hatalarda kullanici veya Gglincu sahislardan
kaynaklanan maliyet veya zararlardan sorumlu degildir.

Uretici, baski hatalarindan sorumlu degildir.

1.1.4 Giivenli kullanim igin gereklilikler

Guvenli kullanim igin asagidaki noktalara dikkat edin:
« Uriin yalnizca yukarida belirtilen izin verilen kullanima gére kullanilabilir.

« Uriin yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen gevresel kosullar altinda kullanilabilir.

Uriin su durumlarda kullanilmamalidir:
» g6zle gorilir sekilde hasar gérmus (6rnegin, nakledildikten sonra)

* olumsuz kosullar altinda uzun sire depolanan

1.1.5 Talimatlan saklayin

Kilavuz, ihtiyaciniz olan bilgileri her zaman bulabilmeniz i¢in Grinun yakininda
tutulmalidir.

TR Turbidity Standards



1 Giris

1.1.6 Kullanici yeterliligi

isletme personeli, iiriinlerin paket ve kesici uglarindaki giivenlik etiketlerini ve giivenlik
talimatlarini anlayabilmeli ve dogru bir sekilde uygulayabilmelidir.

Kullanici, kullanima asina olmak ve guvenli kullanim saglamak i¢in bu kilavuzu
okuyabilmeli ve anlayabilmelidir.

1.1.7 Tehlikeli kimyasallarin kullanimi

Bu Uriindn kullanildidi yerde kimyasal ve/veya biyolojik tehlikeler olabilir. Bu Griinu
kullanirken yurirlikteki tim yasalara, diizenlemelere ve protokollere uyun.

Uriinlerin gelistirimesi igin Lovibond giivenlige gok dikkat eder. Tehlikeli maddelerden
kaynaklanan bazi tehlikler 6nlenmez. Kendi kendine Uretilen testler veya sollisyonlar
kullanilirsa, bu testlerin veya sollsyonlarin neden oldugu risklerle ilgili sorumluluk
kullaniciya aittir (kisisel sorumluluk).

1.1.8 imha Etme

Kullaniimis veya suresi dolmus standartlari, glivenlik veri sayfalarindaki ve yerel
dizenleyici ydonetmeliklerdeki bilgilere uygun olarak atin.

TR Turbidity Standards
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2 Gelen denetim ve depolama

2 Gelen denetim ve depolama

2.1 Gelen denetim

Bulaniklik standardini aldiktan sonra, kabin durumunu hasar ve sizintilara karsi kontrol
edin. Hasar varsa, standart 6l¢iim cihazlarinin kalibrasyonu veya dogrulanmasi igin
kullanilmamalidir.

Bulaniklik standardini baska kaplara aktarmayin ¢iinki bu kontaminasyona neden
olabilir.

2.2 Depolama

Standardi orijinal kabinda birakin. Bosaltmayin.

Gunldk kullanim igin standardi, glines 1sigindan korunan karanlik, serin bir yerde ve 5 °
C ile 20 ° C arasindaki bir sicaklikta saklayin. Standartla ilgili ek bilgileri inceleyin.

30 ° C'ye kadar kisa streli depolama veya tasima mumkundur. 30 ° C'nin lGzerinde
saklama raf émrini kisaltacaktir.

40 ° C'nin tzerinde depolama, standardin bozulmasina neden olabilir.

Standart daha uzun siire kullaniimayacaksa, en iyisi onu buzdolabinda saklamaktir.
Standardin dondurulmasi onu yok etmez.

Standartlarin raf dmri Uretimden sonra 24 aydir. Kullanmadan 6nce askiya alma
sliresinin sona erme tarihini not edin.

TR Turbidity Standards



3 Talimatlar

3 Talimatlar

3.1 Kullanma

Standardi kullanmadan 6nce, sicakligi dlgim ortam sicakligina adapte olana kadar
bekleyin. Bulaniklik standartlari genellikle 15 ° C ila 25 ° C sicaklik aralijinda
kullanilabilir. Ayrintilar igin lutfen standartlarla ilgili bilgilere bakin.

Standartlar kullanmadan 6nce, ¢oken maddelerin tekrar esit sekilde dagilmasi igin
yeterince karistiriimalidir. Ayrintili olarak asagidaki sekilde ilerleyin:

T-CAL® bulanikhk standartlan ve siselerde stok ¢oziimleri

Siseyi diiz bir ylizeye koyun ve siseleri 3 dakika ileri geri yuvarlayin. Bu sekilde
¢Okeltinin ¢ozelti icinde esit olarak dagiimasini saglarsiniz. Asla sisedeki bulaniklik
standardini sallamayin, bu stspansiyonda hava kabarciklar olusturacaktir. Hava
kabarciklari 6lcimu engelleyebilir ve bu nedenle élcim sonuglarinin yanlis olmasina
neden olabilir. Hava kabarciklari olusmussa, standardin ¢éziinmesi ve standardi tekrar
karistirabilmesi igin bir stire dinlenmesine izin verin.

Torbalarda T-CALplus® bulanikhk standartlan

Torbayi en az 2 dakika iyice yogurun ve siispansiyon icinde esit dagildigindan emin
olun. Torbada hava kabarciklari varsa, bunlari sispansiyona dahil etmekten kaginin.
Torbadaki kiiglik hava kabarciklari, dolduruldugunda baglanti hortumu ile PTV 6lgim
cihazina girmez ve 6lgime mudahale etmez. Stipheniz varsa, poseti bir sure dinlendirin
ve tekrar karistirin.

T-CAL® Kullanima Hazir Kiivetler

Kuveti 30 saniye iginde en az 30 kez dikkatlice dénduriin ve sispansiyonun

esit olarak dagitildigindan emin olun (<0,1 NTU kuvet asla donduriimemeli

veya galkalanmamalidir). Sispansiyona hava kabarciklarinin karismasindan ve
sallanmasindan kaginin. Gerekirse kiiveti bir siire dinlendirin ve tekrar karistirin.

Standarda hava kabarciklari dahil edilmisse, élgllen degerlerin hedef aralikta yeniden
stabilize olmasi 6zellikle disuk standartlarda birkag saat sirebilir.

Karistirmadan sonra, standartlar dogrulama veya kalibrasyon igin kullaniimadan énce
en az bir dakika gegcmelidir (bazi cihazlar bunu yerlesik bir zamanlayiciyla zaten dikkate
almaktadir).

Arka arkaya birkag 6lglim yapmaniz ve o6lgilen degerin sabit oldugundan emin olmaniz
veya cevrimigi dlcimlerde ilerlemeyi gdzlemlemeniz dnerilir. Dalgalanan veya keskin
bir sekilde dusen o6lgilen degerler, solisyondaki hava kabarciklarinin varliginin bir
g0stergesi olabilir.

Kisa bir sure sonra bulanik maddeler yeniden yerlesmeye baslar. Bulaniklik ne kadar
yuksekse, sedimantasyon o kadar hizli baslar. <2 NTU olan bulaniklik standartlar

en geg 2 saat sonra tekrar karistirilmalidir, standartlar 20 dakika sonra 2 ila 40 NTU,

5 dakika sonra 40 ila 200 NTU standartlari ve en ge¢ 3 dakika sonra daha ylksek
bulanikliga sahip standartlar. Tekrar karistirmak igin birkag kez hafifgce déndirmek
yeterlidir.

Kuvet kullanirken, 6nce standart ile durulayin. Stispansiyonu kivetin kenarina dékerek
kuvetleri doldurun. Bu, hava kabarciklari olusumunu 6nler.
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3 Talimatlar

Olciime etki eden, kiivet lizerindeki gizikleri tolere etmek igin cam kiivetler distan silikon
yagi ile distan islem gérmelidir. Bunu yapmak igin, kiivetin yan tarafina az miktarda
silikon yagi surlin ve esit sekilde dagitin. Kiiveti tozsuz bir bezle déndirerek fazla yagi
silin. Bu 6zellikle distk bulaniklik degerlerinin (<1 NTU) dlgiimui igin gereklidir. Parmak
izlerinden kaginmak igin klveti yalnizca kapagindan tutun.

Kontaminasyonu 6nlemek i¢in slispansiyonu ¢ikardiktan hemen sonra siseyi veya
torbayi kapatin.

Cikarilan standart tek kullanimhktir. Dogrulama veya kalibrasyon yapildiktan sonra,
kullanilmis stispansiyonun kontaminasyonu standardi kullanilamaz hale getireceginden
kullanilmis stspansiyonu siseye geri doldurmayin. Torbadaki standart sollisyonlar s6z
konusu oldugunda, yeniden kullanimi dnlemek i¢in slispansiyon geri déndikten sonra
isaretleyin.

Kivetlerin kullaniimadan énce seyreltik hidroklorik asitle (1: 1) temizlenmesi ve ardindan
ultra saf suyla (<0,1 NTU) durulanmasi Onerilir.

Kullanimdan sonra, standardi her zaman bir sonraki kullanima kadar Saklama
bélimuindeki talimatlara gore saklayin.

Stok soliisyonlardan diisiik bulanikhk siispansiyonlar hazirlayin

Seyreltmeler kullanimdan hemen dnce taze yapilmalidir; en fazla bir giin saklanabilirler.
Formazin stok sollsyonlarindan daha dustik bulanikliga sahip stispansiyonlarin Gretimi
icin yalnizca ultra saf su kullanilacaktir. Kullanmadan énce suyun bulanikligini élgin.
Bulaniklik <0,1 NTU'nun altinda olmalidir. Gériinmez hava kabarciklarinin giderilmesi
icin gerekirse suyun gazi alinmasi gerekir. Bulaniklik degeri hala daha ylksekse, su
filtrelenmeli (6rnegdin 0.1 um membran filtre kullanilarak) ve tekrar kontrol edilmelidir.
Seyreltme yapmak i¢in kullanilan cam cihazlar énce seyreltik hidroklorik asit (1: 1) ile
temizlenmeli ve ardindan birka¢ kez 6nce musluk suyu ve ardindan ultra saf su ile birkag
kez durulanmalidir.

Seyreltmeyi yapmak igin, volimetrik siseyi ultra saf suyla yaklasik yarisina kadar
doldurun. Ardindan, hazirlanan (bkz. isleme bélimii) stok sollisyonunun hesaplanan
miktarini ekleyin. Karisimi karistirin, ardindan siseyi isarete kadar doldurun ve tekrar
kanistirin. Karistirirken, gok kuvvetli sallayarak hava kabarciklarinin girmesini énleyin.
Hava kabarciklari dahil edilirse, sonradan birakilan dinlenme nedeniyle raf dmrtyle ilgili
bir ¢eliski olabilir.

Siispansiyonun manyetik bir karistirici kullanilarak en az 1 saat karistiriimasi tavsiye
edilir. Asir mekanik baskiyr dnlemek igin karistirma hizi 300 rpm'yi gegmemelidir.
Halihazirda yapilmis olan diger dilisyonlardan herhangi bir dilisyon yapmayin (¢oklu
dilisyonlar).

Kimyasallarin glivenlik veri formlari; gtivenli kullanim,meydana gelen tehlikeler,6nleyici
faaliyetler ve tehlikeli durumlarda yapilmasi gerekenler hakkinda tim talimatlari icerir.

TR Turbidity Standards



4 Sorun giderme

4 Sorun giderme

4.1 Teknik Destek

Standartlarin islenmesi veya kullanimi hakkinda baska sorulariniz varsa, litfen teknik
destegimizle iletisime gegin.

Lovibond iletisim: techsupport@lovibond.com
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5 Standart Soluisyonlar & Aksesuarlar

5 Standart Solusyonlar & Aksesuarlar

5.1 Bulaniklik standartlan

Uriin numarasi

48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

TR

194152

194154

Aciklama
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALplus®-Standard
T-CAL p/us®-Standard
T-CALplus®>-Standard
T-CALplus®-Standard

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 ml
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 mi
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 ml
4000 NTU, 500 ml
0.3 NTU, 350 ml
1.0 NTU, 350 ml
5.0 NTU, 350 ml
20 NTU, 350 mi

Set Turbidity Standards T-CAL

Set Turbidity Standards T-CAL

Set Turbidity Standards T-CAL

5.2 Aksesuar listesi

Part Number

54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

74

<0.1/20/200/800 NTU
(Kivetten iginde)

5/20/800 /2000 /4000 NTU
(Kivetten iginde)

5/20/800/4000 NTU
(Kuvetten iginde)

Description
PTV Cleaning Solution
Detergent Solution
Scale Remover for PTV-Series
Silicone Oil
Cleaning Cloth

Set of 12 sample cuvettes with black lid,
Height 55 mm, @ 24 mm

TR Turbidity Standards



6 Kisaltmalar

6 Kisaltmalar

NTU Nephelometric Turbidity Unit
90 ° 'de EPA 180.1'e gore Olglim (daginik isik)

FNU Formazine Nephelometric Units
90 ° 'de ISO 7027'ye gore 6lgim (daginik 1s1k)

FAU Formazine Attenuation Units
0 °'de ISO 7027'ye gore Olclim (iletilen 1s1k)
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1 BBegeHue

1 BBepgeHune

1.1 O6wasn nHcpopmauus

1.1.1 MpouTUTEe MHCTPYKLUUIO Nepea UCNONb30OBaHMEM

B naHHOM pykoBOACTBE coAepXuTCs BaxHas nHopmauus o 6esonacHom
aKkcnnyaTtauun n3genua. I‘Io>|<any|7|CTa, BHMMATENbHO npquTaVlTe OaHHOe pyKkoBOACTBO
1 03HaKOMbTECH C U3eNnMemM nepea UCrnonb3oBaHUEM.

1.1.2 HasHauyeHue npoaykTa

B AaHHON MHCTPYKLMKM OnncaHo npaeunbHOe obpalleHne co cTaHAapTaMu MyTHOCTM T-
CAL® n T-CALp/us®, a Takke c 6ynbOHHbIMK pacTBopamu hopMasnHa Anst AOCTUMKEHNS
Hauny4lwmnx pesynotaTtoB. CnegyeT OTMETUTb, YTO U3MEPEHNE MYTHOCTU NOABEPXKEHO
MHOMMM BMUSIHUAM 1 TpebyeT akkypaTHOCTU.

[ins npoBeaeHUs NOBepKX nnu kanmbposku NPMBOPOB ANst U3MEPEHUs MyTHOCTH
cnepyviTe npoLieaype, ONMCaHHON B COOTBETCTBYIOLLIEM PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTauum
n3mepuTensHoro npubopa.

CraHgapTbl MyTHOCTM NpeaAcTaBnsioT coboit cTabnnmanpoBaHHble CycrneH3nm
dopmasuHa, noctaBnsieMble BO onakoHax, NakeTax U roToBbIX K MCMONb30BaHMIO
KloBEeTax.

1.1.3 Pa3pelueHHoe ucnonb3oBaHue

OTBETCTBEHHOCTb npon3sBoauTensa U rapaHTua Ha NoBpeXaeHNA aHHYNUPYKTCA

npu HenpaBUJIbHOM UCMNONb30BaHWUN, HecobnoaeHUn faHHoro PYyKOBOACTBA,
MCNOMb30BaHNN HEKBaNUMULMPOBaAHHLIM NEPCOHANoOM UM BHECEHUU
HECaHKLUMOHUPOBAHHbIX U3MEHEHWI B u3genue.

[MponssoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a pacxodbl Unn y6bITKVI, BO3HUKLLIKME NO
BUHE NoNb3oBaTtena unn TpeTbux nuy BCrneacTene NCnosb3oBaHuUAa 4aHHOIo n3genus,
ocobeHHo B crny4vaax HenpaBUITbHOro UCNonNb3oBaHUA N3aenua, HenpasmnbHOro
NPUMEHEHNS UNN HEUCNPAaBHOCTEW NPU NOAKIIOYEHUN U3AEeNuUs.

[MponssoamnTens He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a oLmnbkn npu ne4yatu.

1.1.4 Tpe6oBaHMA K 6e30NacHOMY UCNONb30BaHUIO

O6paTtuTe BHMMaHWeE Ha criegytoLme nyHKTbl Anst 6e30nacHOro UCMNonb30BaHNS:
* N3penve MOXHO MCNOMb30BaTh TOMbKO B COOTBETCTBMU C YKA3aHHbIM BbILLE
paspeLLeHHbIM UCTIONb30BaHNEM.

* N3pgenue MOXHO UCNonb3oBaTh TOMbKO B ycnoBuax Opr)KaIOLIJ,eVI cpenbl, yka3aHHbIX B
OaHHOM PpYyKOBOACTBE MO 3KcnyaTaymn.

3anpeLyaeTcs ucnonb3oBaTh U3genue, ecnu:
* OHO UMEET BUAVMbIE MOBPEXAEHNS (HAaNPUMeEp, Nocre TPaHCMOPTUPOBKM)

¢ OHO AnuTenbHOEe BpeMda XpaHUIoCb B He6naronpvaHb|x ycnoBuax

1.1.5 Co6nioganTte MHCTPYKLUMN

PyKOBOACTBO LOMKHO XpaHUTLCA PALOM C U3fdenuneM, YTobbl Bbl BCeraa Mornv Hamtu
HeoBXxo4UMyo MHDOPMALMIO.
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1 BBegeHue

1.1.6 KBanudmkaumsa nonb3oBartens

O6cnyxuBatoLLmii NepcoHan AoMKEeH YMeTb NMOHUMAaThb U MPaBUIIbHO NPUMEHSATH
3TUKETKM 6E30MacHOCTM U MHCTPYKLMK MO TEXHMKE 6e30MacHOCTM Ha ynakoBKax U1
BKMaAblllax Usaernuii.

Monb3oBaTtenk AomkeH 6biTb CNOCOGEH U UMETb BO3MOXXHOCTb MPOYMTaTh U MOHATH
[aHHOe PYKOBOACTBO, YTOGbLI 03HAKOMMUTLCS C Npasunamu obpatleHus n obecneyunTs
6e3onacHoe VCMornb3oBaHue.

1.1.7 O6paLieHue ¢ onacHbIMU XUMUYECKMMM BeLLeCTBaMun

Mpun ncnonb3oBaHMM JaHHOTO NPOAYKTa MOTYT CyLLECTBOBATb XMMUYECKUE N/Mnu
©uonoruyeckne onacHoctu. CobnoganTe BCce 3aKOHbI, NpaBumia 1 NPOTOKOSbI Npu
MCMNONb30BaHMM JAHHOTO NpoAyKTa.

Mpu paspaboTke npoaykToB komMnaHusi Lovibond yaensieT npuctanbHoe BHUMaHne
6e3onacHocTU. HEKOTOPbIX ONACHOCTEN, CBA3AHHbIX C ONACHbLIMW BELLECTBAMM,
nsbexatb HEBO3MOXHO. Ecnu ncnonb3ytoTcs caMoCTOSATENBHO U3rOTOBIIEHHbIE TECTbI
UNN pacTBOpbl, OTBETCTBEHHOCTb 3a J0OblE PUCKM, BbI3BaHHbIE 3TUMU TECTAMU NN
pacTBOpamu, NEXUT Ha Nonb3oBaTene (NMMYHasi OTBETCTBEHHOCTD).

1.1.8 UHCTPpYKUMK No yTUNMU3auumm

YTuUnuaunpyire ncnonb3oBaHHble UMW NPOCPOYEHHbIE CTaHAapPTbl B COOTBETCTBUM C
MSDS 1 MmecTHbIMY rocyaapCTBEHHbIMU HOPMaMMU.

RU Turbidity Standards



2 BxogsiLni KOHTPOnb U XpaHeHne

2 Bxoasawmm KOHTPOnb U XpaHeHue

2.1 Bxopswmimn KOHTPOrnb

Mocne nonyyeHnsi cTaHaapTa MyTHOCTU NPOBEPLTE COCTOSIHWE KOHTEMHEpPa Ha
Hanuuve NoBpeXaeHuii 1 yTedek. Mpu HaNUYMK NOBPEXXAEeHUI CTaHAapPT He cregyeT
MCNoNb30BaTh AN KanMOPOBKU MU NMOBEPKM M3MEPUTESbHbIX MPMGOPOB.

He nepenuBaiite ctaHAapT MyTHOCTW B APYrMe KOHTEMHEPbI, Tak Kak 9TO MOXeT
NPUBECTM K 3arpsi3HEHUIO.

RU
2.2 XpaHeHue

OcTaBbTe CTaHOapT B OPUrMHaNbLHOM KOHTenHepe. He gekaHTupynTe ero.

XpaHuTte cTaHgapT ANs eXeAHEBHOro UCMOMNb30BaHWs B TEMHOM, NPOXMagHoM,
3alUMLIEHHOM OT COMHEYHOro cBeTa MecTe npu Temnepatype ot 5°C go 20°C.
Cobntogarite AONOMHUTENbHYIO MHPOPMALMIO Ha cTaHAapTe.

B03MOXHO KpaTKOBpeMeHHOe XpaHeHue Unv TpaHCNopTUPOBKa Npy TemnepaTtype

0o 30°C. XpaHeHue npu Temnepatype Bbilwe 30°C npuBegeT K COKpaLLEHNO Cpoka
roAHOCTM.

XpaHeHue npu TemnepaType Bbilwe 40°C MOXET NPMBECTU K Pa3pyLLEHUIO cTaHaapTa.
Ecnu ctaHpapT He 6ydeT ucnonb3oBaThbCsi B TEHEHWE ANUTENBHOTO Nepuoaa BpemMeHu,
nyYlue BCEro XpaHWUTb €ro B XoNnoausbH1Ke. 3amopaxuBaHve cTaHgapTa He npueegeT K
€ro paspyLUeHuIo.

CpoK XxpaHeHusi CTaHOapTOB COCTaBNsET 24 Mecslua C MOMEHTa Npou3BOACTBa.
ObpatnTe BHUMaHMe Ha CPOK FOAHOCTU CYCMEH3NN Nepes ee UCMoNb30BaHUEM.
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3 UHcTpyKuus

3 UHCcTpyKumnA

3.1 YmeHue obpawaTtbceA

Mepen ncnonb3oBaHMeM cTaHAapTa NOAOXKAMTE, NOKa ero TemnepaTypa He
YCTaHOBUTCS B COOTBETCTBUU C YCNOBUSMU U3MepeHusi. CTaHaapTbl MyTHOCTU OBbIYHO
MOXHO MCMonb30BaTh B Anana3oHe TemnepaTyp ot 15°C go 25°C. MogpobHocTu cMm. B
WHopMaLmK O cTaHaapTax.

Mepen ncnonb3oBaHMEM 3TaNOHOB A4OCTAaTOYHO NepemeluariTe nx, YTobbl obecneunTts
paBHOMepHOe pacnpefeneHne oceBLUKX BeLlecTB. bonee nogpobHo, aeiicTayiiTe
cnepyoLwmm obpasom:

CrtaHpapTbl MyTHOCTU T-CAL® 1 3anacHble pacTBopbl BO (hriakoHax.

MocTaBbTe ByThINKY Ha POBHYHO MOBEPXHOCTL U KaTalTe ee Bnepen-Ha3ag B TeYeHve
3 MuHYT. 3TO 0bGecneunt paBHOMepHoe pacnpefeneHve ocaaka no BCeMy pacTBopy.
Hukorga He BCTpsixvBawiTe hnakoH Co CTaHAAPTOM MYTHOCTW, 9TO NPUBEAET K
obpa3oBaHuio NMy3bIpbKOB BO3AlyXa B CycrneH3nn. [y3bipbkvu BO3Ayxa MOryT NpuBECTU K
HapyLleHNIo N3MePEHNs, TEM caMbIM danbcnuduLnpysa pesynbTaTbl U3mMepeHus. Ecnu
obpaszoBanvck nysbipbkv BO3ayxa, AanTe cCTaHAapTy NnocuaeTb HEKOTOPOe BpeMS,
4YTODObI OHM PacTBOPUNUCH, Y MOBTOPHO NepemeLLanTe cTaHaapT.

CrtaHpapTbl MyTHOCTU T-CALplus® B mewkax

XopoLLo nepemMelLaiTe MELLIOK B TeYeHVe He MeHee 2 MUH, cCHoBa obecneuynBas
paBHOMEpHOEe pacnpefeneHne B cycrneH3un. Ecnmn B Mellke ecTb Ny3bIpbki BO34yXa,
nsberate BKINOYEHNS UX B CycreH3nto. HebonbLume ny3bipbku BO3Ayxa B MeELLKe

He nonafatoT B uaMeputenbHoe ycTpoicteo PTV Bo Bpems 3anonHeHus Yepes
COEAMHUTENbBHBIV LUNAHT U He MeLLalT u3MepeHuto. Ecnu Bbl comHeBaeTech, AaiTe
MeLLKY OTAO0XHYTb HEKOTOPOE BPEMS U MOBTOPHO NepemMeLLanTe.

FoToBbIe k ucnonb3oBaHuto KloBeTbl T-CAL®

AKKypaTHO nepemeluarite kioBeTbl He MeHee 30 pa3 B TeueHune 30 cekyHA, cneast

3a paBHOMEPHbIM pacrnpeeneHnem CycrneH3umn (HMKoraa He nepemeLumBaTe u He
BcTpsixuBaliTe kioBeTy < 0,1 NTU). N3Berante BCTpAXMBaHUSA 1 CBA3AHHOMO C 3TUM
obpa3zoBaHus Ny3bIpbKOB BO3Ayxa B cycrneHauu. [pu HeobxoammocTtu gavite npobupke
OTAOXHYTb HEKOTOPOE BPEMS U NOBTOPHO NepemMeLlanTe.

Ecnu B cTaHagapT nonanu ny3bipbky Bo3ayxa, MOXeT NoTpeboBaThbCsl HECKOMbKO YacoB,
4YTOGbI U3MEPEHHbIE 3HAYEHNS CTabMUNM3MpPoBanuUCh B LieNIeBOM Anana3oHe, 0CO6eHHO
npy HU3KMX cTaHdapTax.

Mocne cmelumnBaHUsi AOSHKHO NPOWTU HE MEHEE OHOWN MUHYThI, NPEXAE YEM CTaHOaPTh!
GyayT MCMONb30BaHbl AN NOBEPKU UMK KanMbpoBku (HEKOTOpbIE NPUGOPLI yxe
YUYNUTBIBAKOT 3TO C MOMOLLbIO BCTPOEHHOIO Taimepa).

PekomeHayeTcs NPOBECTM HECKOIBbKO U3MEPEHMWIA HEMOCPEACTBEHHO OAHO 3a APYrvM U
06paTuTb BHUMaHME Ha CcTaburibHoe M3MEpPEHHOe 3HaYeHne Mnu HabnaaTb 3a Xo40M B
cnyyae oHnamnH nuamepeHunii. KoneGaHus Unu CunbHOe CHWKEHUE U3MEPEHHbIX 3HAaUYeHWIA
MOTyT ObITb MPU3HAKOM HanMuusi Ny3bIpbKOB BO3AlyXa B pacTBOpPE.

Yepes HEKOTOPOE BpPeMs MyTHble BELLLECTBa CHOBa HauYMHatoT oceaTb. Yem Bbiwe
MYTHOCTb, TeM ObiCTpee HauHeTcs oTcTaMBaHue. CtaHaapTbl MyTHoCTM < 2 NTU
cnepyeT nepemelLnBaTh He No3gHee Yem Yepes 2 yaca, ctaHgapTbl oT 2 ao 40 NTU -
yepes 20 muHyT, ctaHgapTel oT 40 o 200 NTU - yepes 5 MuHyT, a ctaHgapThl ¢ bonee
BbICOKO MYTHOCTbIO - HE NO3AHEE YeM Yepe3 3 MUHYTbI. [Ins cMelunBaHUst OCTATOYHO
HecKomnbKo pa3 akkypaTHO nepemellaTb UX.

RU Turbidity Standards



3 UHCTpyKums

[Mpu ncnonb3oBaHMK KIOBET CHaYana NPOMONTE UX CTaH4APTOM. 3anofHUTE KIOBETbI,
3anornHsAsa CyCrneH3uto No Kpato KioBeTbl. ITO NO3BoNsAeT nsbexarb obpasoBaHus
BO3AYLUHbIX My3bIPbKOB.

KioBeThbl, Mcnonb3yemble Ans U3MepPeHni, AOMKHbI ObITb 06paboTaHbl CHapyxu
CUMUKOHOBBLIM MacnoM, 4Tobbl KOMNEHCMPOBaTb LiapanuHbl Ha MaTepuarne, KoTopble
anbcuunumnpytoT namepenus. [ins aToro HaHecuTe HebObLLIOE KONMYECTBO
CUMUKOHOBOrO Macna Ha GoKOBYLO NOBEPXHOCTb KIOBETLI U paBHOMEPHO pacnpegenvre
ero. BuiTpute nanuiwikn macna, Bpallas KloBeTy B HEMblfIbHOW TKaHW. OTO 0COBEHHO
HeobxoauMOo AN U3MEPEHNs HU3KMX 3HadeHun MyTHocTm (< 1 NTU). MNpukacaritech K
KIOBETaM TOMbKO 3a KpPbILLKY, YTOObI n36exaTb OTNe4YaTkoB nanbLeB.

3akponte nakoH nnu nakeT cpasy nocne yganeHusi cycneHsum Bo n3bexaHve RU
3arpsi3HeHusI.

CHATbIN cTaHAapT NnpefHa3HayeH TONbKO AN O4HOKPATHOrO UCMONb30BaHWS.

He Bo3BpaLLaniTe NCMONb30BaHHYIO CyCNEH3MI0 B By TbINKY Nocre NnoBepku unm
KanmbpoBKw, Tak Kak 3arpsisHeHUe NCNoNb30BaHHOM CyCrneH3un caenaeT ctaHaapT
HeMnpWUroAaHbIM Ans UCNonb3oBaHus. [ins cTaHOAapTHbIX PacTBOPOB B NakeTe NnomeTbTe
nakeT nocrne BO3BpaTa CycneHsunm, YTobbl n3bexaTb NOBTOPHOrO UCMONb30BaHUSI.
[Mepen ncnonb3oBaHNMEM peKOMEHAYETCS OMMCTUTL KIOBETbI pa3baBrieHHOM CONsiHOM
kucnoton (1:1), a 3aTem NpombITb cBepxuncTon sogon (<0,1 NTU).

Mocne ncnonb3oBaHWs BCErAa XpaHuTe CTaHAapT B COOTBETCTBUMN C UHCTPYKLUUAMUN B
rnase XpaHeHve Ao criedyoLero Ucnonb30BaHus.

MpuroToBneHne CycneH3num ¢ HU3KOW MyTHOCTbIO U3 UCXOAHbLIX PacTBOPOB
Pa3BeneHusi cnegyeTt roToBUTb CBEXVMU HEMNOCPEACTBEHHO NEPEL, UCNONb30BaHNEM;
MaKcMMarbHbIA CPOK XpPaHEHWS COCTaBNSAET OANH AeHb.

[ns NpUroToBNeHNsi CyCneH3ni ¢ HN3KOM MyTHOCTbIO M3 UCXOOHbIX PacTBOPOB
dopmasnHa NCrnonb3ynTe TONMbKO CBEPXYMCTYIO BOAY. VIaMepbTe MyTHOCTb BOAbl Nepea
ee ncnonb3oBaHneMm. MyTHOCTb gomkHa 6biTb MeHee < 0,1 NTU. lMpu HeobxoammocTn
ob6e3xupbTe Boay, YTOObI yAanuTb Ny3bipbku BO3AyXa, KOTOpble He BUAHbI. Ecnin
3Ha4eHve MyTHOCTY BCe ellle Bbllle, Body HeobxoammMo oTdumnbTpoBaTh (Hanpumep, ¢
nomMoLLbio MmembpaHHoro gpunbtpa 0,1 MKM) 1 NpoBEpUTHL eLle pas.

CTeKnsiHHYI0 NMoCcyAy, NCMOonNb3yemyto ANsi NPUroTOBIEHUst pasBefeHuid, cneayeT
CHavana o4McTuTb pa3baBneHHoON ConsiHou kKucnoTou (1:1), a 3aTeM HeCKonbKo pa3
NPOMbITb, CHa4Yana BOAONPOBOAHOM, a 3aTEM CBEPXYNCTON BOAOMN.

Yrtobbl NpurotoBMTEL pasbasneHne, 3anonHUTe 06bEMHY0 Konby NpUMMepHO
HarMonoBUHY CBEPXYNCTON BoAomn. 3ateM gobaBbTe paccHMTaHHOE KONMMYeCcTBO
npuroToBrieHHoro (cM. pasgen "O6paboTka") ncxogHoro pacteopa. Nepemeluante
CMeCb, 3aTeM HanonHuTe Konby Ao METKM 1 cHoBa nepemetuarite. Npu cmelwmBaHmn
n3beraiTe nonagaHusi Ny3bIpbkOB BO3AyXa NPY CIIMLLKOM 3HEPTMYHOM BCTPAXMBAHUN.
Ecnu B Hero nonagatoT nNy3bipbky BO3AYyXa, MOXET BO3HUKHYTb KOHGMMUKT CO CPOKOM
XpaHeHusi n3-3a NocneayLLero oTapIxa.

PekomeHayeTcs nepemelunBaTh CycrneH3uo B Te4eHne He MeHee 1 yaca ¢
MCMonNb30BaHNEM MAarHUTHOWM Meluanku. [na npeaoTepalleHns Ype3mepHoro
MEeXaHMYECKOro HanpsHKeHMs1 CKOPOCTb NepemMeLLnBaHns He AoMmkHa npesbiwaTe 300
06/MUH.

He roToBbTe pa3BedeHVsi U3 ApYrux y>xe NpUroToBnEeHHbIX pa3BeaeHNin (MHOrokpaTHoe
pasBegeHue).

B nacnoptax 6e30nacHOCTY XMMUYECKMX BELLECTB COAEPXKaTCs BCE UHCTPYKLUK

no 6esonacHomMy obpalLeHnto, BO3HMKAIOLLMM OMAaCHOCTAM, NPOMUNAKTUYECKUM
OeACTBUAM U AENCTBUSIM B OMACHbIX CUTYaLUsX.
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4 YcTpaHeHue Henonagok

4 YcTpaHeHue Henonapok

4.1 TexHM4ecKana noagepxka

Ecnu Y BaC BO3HUKNN OONOSTHUTENbHbIE BOMPOCHI NO o6pau.|,eano nnn ncnonb3oBaHUIO
CTaHAapToB, NoXanymncra, CBSHXXUTECH C HaLLel TEXHUYECKON NOAAEPKKON.

Lovibond contakt: techsupport@lovibond.com
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5 CtaHgapTbl U pelueHus & MprHagnexH:

5 CtaHpapTtbl U peweHusn & NpuHapnexHocTu

5.1 aTanoHOB MyTHOCTU

Homep yactun

48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

OnucaHue
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard
T-CALp/us®-Standard

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 mi
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 ml
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 mi
4000 NTU, 500 ml
0.3 NTU, 350 mli
1.0 NTU, 350 ml
5.0 NTU, 350 ml
20 NTU, 350 ml

Set Turbidity Standards T-CAL <0.1/20/200/800 NTU (8

KroBeTax)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU

(B KtoBETaX)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800/4000NTU (8

5.2 Cnucok akceccyapoB

Part Number

54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

RU Turbidity Standards

KroBeTax)

Description
PTV Cleaning Solution
Detergent Solution
Scale Remover for PTV-Series
Silicone Oil
Cleaning Cloth

Set of 12 sample cuvettes with black lid,
Height 55 mm, @ 24 mm

RU
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6 CokpalleHus

6 CokpalieHus

NTU

FNU

FAU

Nephelometric Turbidity Unit
MamepeHue B cootBeTcTBUM ¢ EPA 180.1 npu 90° (paccesiHHOe nsnyyeHue)

Formazine Nephelometric Units
M3mepeHnue B cootBeTcTBUM € ISO 7027 npm 90° (paccesiHHOE M3ny4veHve)

Formazine Attenuation Units
MamepeHnue B cootBeTcTBUM ¢ ISO 7027 npu 0° (NpoxoasiLunii CBeT)

RU Turbidity Standards
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1 &

1 @

11 —ER

1.1.1 ERETE SR A
AEMBHTEXEFERRSBENEESE, BRAEEREMN , HEGHIBREA

ARo

112 =mEVBE 1

XS B R T 404 I AL B T-CALOHIT-CAL plus®3h BEARHE B LA R AR DAkt &5 , L
FRBBERR. NiNIENE  HENELASIARSEN  EEFATIE,

4T B B AN SR IR SR | B IR BB B SR O M R F M P R R AT
ShEFOE R ERENERDINETR , 5L, SENNARKEM,

1.1.3 BHRUER

MHRFESFER, FTEFEAEMR, BFERAREARKRLBENRT=RUR , HiEr
FEBHEXRENRERIT,
HEENAPRE=SEERAT SN EARRATRBAARE , HYUREFRE
BWEAFRREART REEHAHENE LT

I X §T EN IR RSB AR Ao

1.1.4 Z2EHNER
RNTREER , BEEUT/LR.

. AFERRAE EREERSERER.

. AFERRBERBEFHPEINRERETER.
ETHERT , FEEHZ~R.

- FREHAEMNIRE (HIm, EERZE) .

. EFRFRGTERT RREE.

1.1.5 REFEHBAH
FEMMABREF BEKHE , SUELREBEN R IMREENE S,

1.1.6 AP #1E
BEAASTESEREA TR RLENER LORSFENEZS BN,
BAPSREREN T HESDENERATMN  UBRERERRRLLER.

1.1.7 SREFRAOLE

AR RIS TRFECER/REYRR, EERARTRE , BEFHEEELE,
SEFH DI

HNF=RHIFE | Lovibond A RIZELIXZRLHE, —ERRYRNBERTEBEN,
MBEFEAEHNRBRIRAR , BLAAEXXERBRBRERNEARRNEEHERE
A (PAEE)
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2 HERENEE

2 #ERENHET

21 #ERE

WERERERE , ERERFHRARBTERAIR. WRAF , FRERTEATN
EEHRUERRIE,
TEMRERERERBIHEMRET , AR TRAGERSR,

2.2 g1z

FrtmEERETSRET, TEAHTE,

FRECEANNERREFERE. RS, BEAXRS  BEESCE20CZH,
FEERER EHEAES.

AE3C°CUATHITRMEFREH, EFREE30° CARERRY.

& FHBI340°C S B m VIR,

WRFERERKNEANTEAR , RIPFEEREKET, SFRERTEAE,
RERNRFEMNEFF24M A, FRAMEEIERERNE R,

ZH Turbidity Standards



3T

KRB

3.1 438

EIRARNBRERN TNEREFBEER. MERER —RTE15°CE25°CHRET
BEAER. FEESERELNER,
EfEAmERZE  EXDRE  MBRIVENRESI2 %, FRBRESROT

T-CAL®  Ein A MM &R R

FRFHRE-NPEL , RERFDWFIDEH. XFBEERNIRYEBRNBRTIEGIDH.
FTATERSRERER , IHCERFRPFESE, RALSBNEZFTH , M
MENBLERAE, MRFERTSA , ifFERBE—BRAE , FEBRRHEFEER

Ao

T-CALplus®$$4&;h E R A M

FRFRIEL29% , BAAREEEZRTEISH. IR{FFEESE , BRFHEHSA
ARER, FEXRESRES  KRFENNDNBFLEIEEREHRAPTVIE LS , T4
FHNE, ETREBEE , FRE/ILOHNEEFES.

T-CALEN A& Lk m

EIOWARREELEMEDI0X , BREATHEID T ( OHRERDER< 0.1 NTUR
j::t@,ﬂ]l ) o %ﬁ?@%ﬁ&%ﬁﬁﬁqﬂbﬂ)\m%?ﬂ%iﬂo MREME | b MEBE—RetE
EBEFRS.

MRRAERPEESE , THEE/LME , FHRERER  NEESLBRRER
BISERE K.

BEE , AEANMARBITRIINAEZE , NEVEF—28 (FENHFELETR
BRITHERERIATE-—R ).

BWEE-—ME-—EHTUNE | FEE - MRENNEE  EEELNENE
RTRRATRE, KN ZBENTRANEBETERBRPEFLTVINTR,

ERESE , REMRXITRIUE. MESS , FRIVENRERBR. MENT2NTU
MIRERBIENE2/ N EEFIRE , 2B4ONTUNSRERE20D HEEMES |, 408
200NTUMHRERES D MEEFNES  MERSNINERBBREISHEENRES. AT
EFRS , REBRUMEREILR.

EALems  BERMERDE. BELEMNLESERRTR  EXHEM, X7
BTSN,

ATHUENeMBENBAEGRTLE , URIMIRENIERE , fNBERAE,
EHIRX—-R , ELEONNESR L ENERHGIMRK. AXLFREXLen ,
BESRIA,. INTFUEMLERE (<1NTU ) AHME, REERASFEMALEM, B
BEE TEL.

B EbR RS S ED SR /MR T LU R 55 3

ERENERAT - RMEER, ERIEIRES , FTEFASHEZRREHRS
NABHRIRNSREEFERTEER. W TRERTFENRERR  EHERF
REEER T EHIRE , UEEEREA.

BWEGAARLR (1) Fkkeam , REABMAK (<0.INTU ) H¥%k,

AR -—EERR "HE "—ETNETEESER , BRI TRER.

ZH Turbidity Standards
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3T

M RRPHEEEENSER

FRRNECANZALERST , EMNBRARRBIN—X,

REABAKNBREMERPHZELENRTR, ECANEKKRE, QENN

F<01NTU, REM/E , WAHRTHES , AEZREAFATRANRE. WRLEEDR

RE , KK ETEIR ( FlAERACABKMET EEE ) HERRE,

ATHERBRORERMNEARBNLE (1:1) 8%, RAEARLR, £ABEX

X, RiERABAK,

AERRERN , NBEAKEABRERTA—¥. RAEMATEENHEFH (RLES

D) MBRR. BHESY , ABRFEREIRCL , BRER, BN, B2RT TR

WERMEIASIZ, MRMA TS, TeeLRNRBERNEHE ™SR £45R,

E%Eﬁﬁrﬁ#%ﬁﬁ%ﬁﬁfﬁ%£91/J\HTIO ATBHLESENNMASL |, R RERR
3 300rpm.

TEACKLHBNHEERRRHIZRER (ZXAHE),

tEmBLHIER (SDS ) ETRIRLLAE, TRRRENRR. ERKRER T NREH

TR 48 48 LA R BT SRER Y $E 1

ZH Turbidity Standards
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4 SR HERR

4.1 BRXHH
MRESHTENLEREAER —SORE , FRRRINGBEARZ .

Lovibond contakt: techsupport@lovibond.com
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5 EMMRS R & Bt

5 fERBRIRT R & BH

5.1 JhERRHE

FHEmS
48012050
48011050
48011150
48012250
48011250
48012350
48011550
48011650
48011750
48011850
48012950
48010035
48010135
48010235
48010335
194150

194152

194154

5.2 BB R

Part Number
54010435
54011010
54013003
194295
197635
197655

#id
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard
T-CAL®-Standard

<0.1 NTU 500 ml
0.3 NTU, 500 ml
1.0 NTU, 500 ml
5.0 NTU, 500 ml
10 NTU, 500 mi
20 NTU, 500 mi
100 NTU 500 ml
200 NTU 500 ml
800 NTU 500 ml
1000 NTU, 500 ml
4000 NTU, 500 ml

T-CALp/us®-Standard 0.3 NTU, 350 ml

T-CAL p/us®-Standard 1.0 NTU, 350 mi

T-CALplus®>-Standard 5.0 NTU, 350 ml

T-CALp/us®-Standard 20 NTU, 350 ml

Set Turbidity Standards T-CAL <0.1/20/200/800 NTU (f£Ltk
&)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800 /2000 /4000 NTU
(Etkm)

Set Turbidity Standards T-CAL 5/20/800/4000 NTU (Etk&
mh)

Description

PTV Cleaning Solution
Detergent Solution

Scale Remover for PTV-Series
Silicone Oil

Cleaning Cloth

Set of 12 sample cuvettes with black lid,
Height 55 mm, @ 24 mm

ZH Turbidity Standards



6 FRHEE

6 4aB%iE

NTU Nephelometric Turbidity Unit
BIEEPA 180.1H9HLE , FEOO°RTHEITIE (BRETHY )

FNU Formazine Nephelometric Units

1BIEISO 702712 90°RTHI N & (BRETHI )

FAU Formazine Attenuation Units

RIFISO 70277E0° BTN & (ES )

ZH Turbidity Standards

ZH
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Tintometer GmbH
Lovibond® Water Testing
Schleefstrale 8-12

44287 Dortmund

Tel.: +49 (0)231/94510-0
Fax: +49 (0)231/94510-30
sales@lovibond.com
www.lovibond.com
Germany

Tintometer South East Asia

Unit B-3-12, BBT One Boulevard,
Lebuh Nilam 2, Bandar Bukit Tinggi,
Klang, 41200, Selangor D.E

Tel.: +60 (0)3 3325 2285/6

Fax: +60 (0)3 3325 2287
lovibond.asia@tintometer.com
www.lovibond.com

Malaysia

Tintometer India Pvt. Ltd.

Door No: 7-2-C-14, 2™, 3 & 4" Floor
Sanathnagar Industrial Estate,
Hyderabad, 500018

Telangana

Tel: +91 (0) 40 23883300

Toll Free: 1 800 599 3891/ 3892
indiaoffice@lovibond.in
www.lovibondwater.in

India
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Lovibond® and Tintometer® are
Trademarks of the Tintometer Group
of Companies

The Tintometer Limited
Lovibond House

Sun Rise Way
Amesbury, SP4 7GR
Tel.: +44 (0)1980 664800
Fax: +44 (0)1980 625412
sales@lovibond.uk
www.lovibond.com

UK

Tintometer Brazil
Caixa Postal: 271

CEP: 13201-970

Jundiai — SP

Tel.: +55 (11) 3230-6410
sales@tintometer.com.br
www.lovibond.com.br
Brazil

Tintometer Spain
Postbox: 24047
08080 Barcelona
Tel.: +34 661 606 770
sales@tintometer.es
www.lovibond.com
Spain

Tintometer China

Room 1001, China Life Tower
16 Chaoyangmenwai Avenue,
Beijing, 100020

Tel.: +86 10 85251111 App. 330
Fax: +86 10 85251001
chinaoffice@tintometer.com
www.lovibond.com

China

Tintometer Inc.
6456 Parkland Drive
Sarasota, FL 34243
Tel: 941.756.6410
Fax: 941.727.9654
sales@lovibond.us
www.lovibond.com
USA




