Sp/eedglasTM Auto-Darkening Welding Helmet Series 100
IUMSIIE’:I;izIIIﬁ[’:mK’;SED these User Instructions for reference.

Masque pour soudeurs Speedglas™ de série 100 avec filtre a lentille
photosensible

Directives d'utilisation
IMPORTANT : Conserver ces directives d'utilisation a ttre de référence.

Caretas para soldadura con lente auto-oscurecente Speedglas™
Serle 100

IMPURVAMTE Conserve estas Instrucciones para referencia futura.

GENERAL SAFETY INFORMATION

“This product contains no components made from natural rubber latex.

Intended Use

The 3M™ Speedglas™ Wemmg Helmet Series 100 with Auto-Darkening Filter
(ADF) is designed to help protect the wearer's eyes from harmul radiation
including visible light, ultra- vm\et vadlatmn (UV) and infrared radiation (IR)

g from certain arc wel ses when used in accordance with
these U r Instructions. Two- semrs on lhe front of 3M™ Speedglas™ Auto-
Darkening Filter Series (ADFs) react independently at the moment the welding
arc is struck and cause the filter to darken. The ADF switches back to the light
shade (shade 3) as soon as the welding arc has stopped. Two lithium batteries

the power source. Protection from ultra-violet radiation (UV) and

infrared radiation (IR) is continuous, whether the ADF s in the light or the dark

ate. In the event of battery or electronic failure, the welder remains protected
against UV and IR radiation equivalent to the darkest shade setting.
3M™ Speedglas™ ADFs allow the welder to view their work clearly and
safely during set-up, during the weld and after without interruption and

out the burden or delay of manually lifting me helmet o filter. 3M™

Sneedu\as”" ADFs allow manual arc welding to rformed more quickly
and accurately in comparison to traditional passwe ‘welding filter plates.

USE INSTRUCTIONS AND LIMITATIONS

Important Use Limitations
« These products do not povide any protection from respiratory hazards
that may result from welding processes or from other sources. 3
Speedglas™ Welding Helmet Series 100 may be worn in conjunction
with certain respirator models. For more information about respiratory
protection for welders, contact 3M Technical SEWIDE at 1-800-243-4630.
In Canada, call Technical Service at 1-800-267-

3M™ Speedglas™ Auto Darkening Fiter Series mu ADFs are not suitable:
for gas welding, laser welding or welding processes that require shade 13
or higher fies. Use of this product for these appiications may result in
p rmanent eye injury and vision loss.

Only operate the ADF at temperatures between 23°F (-5°C) and 131°F

(495°0) fuse utid f s g, th it may ot perform as

Flashing light sources (.. flash mbe strob lgts, safety warning ights,
1c) Ga igger e welang ier causing 1 lasheven whot 1 Weking
s occurring. This is inherent with all auto-darkening fifter technol \ngy This
interference can occur from long distances and/or from efected light.

3
34-8711-35934

List of Warnings within these User Instructions

Thee e wearers oyes fom hami 0¥ and - ed adiation ()
resulting usex o Cor ot ool product in any other application uch as laser

Vi or weldng rocesse (at e shade 1 o ifer flrs Tmay roSun perTanet e nury and ison 108, b 1 s any Weidng procc without

Dot Tanig.For proper e, 560 SupesDr o oo LTINS o Gall 1 U A1-800.249-4630 I Canade, calTechnca Seviceat

1-800-267-4414.

‘Always wiear ANSI Z87.1-2010 compliant safety spectacies in adtion to any welding helmet.Failure to do so may resultin permanent eye injury and vision

Toss. In Canada,follow CS/ and/or the requirements of the authority having jurisdiction n your region.

Before each use, perform the inspection described in these User that installed and Use of U™
edglas that do not meet failure Speedglas™ Replacement Parts may

resultin permanent eye injury and vision loss.

Do ot use welding fifers that ae cracked,pited or pr harmful

UV and IR radiation to pass through causing permanent eye injury and vision loss.
Shou the 3™ Speedglas Auto-Derkening Fite (ADF) all o swh todark mode uponsring an ar, top weding mmeditelyand inpectthe AOF .
described in these User nstructions. Continued use of an ADF that filsto swich to the dark state may resultin permanent eye injury and vision loss.

e roblem cannotbe sentied and CrTcie, o ot use 19 ADF;COtac your SUpenso, tTbuor or 3M for assi
Severe burn injuries may result f th for heavy-duty overhead
molten metal.
Only operate these ADFs at temperatures between 23°F (-5°C) and 131°F (+55°C). If used outside of this range, the fiter may not perform as designed and may
resultin permanent eye injury and vision loss.

there s a potential for faling

Mises en garde énoncées dans les présentes directives d’utilisation
s MISE EN GARDE

Lorsauon s les présentes a les s i, nolamment s umiére
Varc. Lutlisation pour d' me

o sﬂudage aulaser ou le sﬂudage nécessiant un filre de feinte minimlo 13, e prt do vision

Ne pas uiliser de produit u la formation nécessaie. P 2 nsulter son

T
SUpeVIEur, 1 05 s duiSaln o oMUt U Canada, V6o e Servie oo 6 a Do es pmdmts hygione ittt o sécurts
environnementale de 3M au 1 800 267-4414,

ala norme 787.1-2010 de 'ANSI en plus d'un masque pour soudeurs. Tout manquement a ces directives peut
per A

be shielded from such interference, or replace fights
with an LED strobe light.

ADJUSTMENT OF HELMET & VIEWING

be made to the peedg 9

length front portion headband for adjusting the head

3M™ SPEEDGLAS™ REPLAGCEMENT
PARTS AND ACCESSORIES

07-0012-10BL  3M™ Speedglas™ Welding Helmet Series 100 with
Auto-Darkening Fitter Shade 10

3M™ Speedglas™ Welding Helmet Series 100 with
Auto-Darkening Fitter Shade 11

3M™ Speedglas™ Welding Helmet Series 100 with
Auto-Darkening Fitter Shade 8-12

07-0012-11BL

07-0012-31BL

Head sizes Fils hat izes 6 1/4 (50 cm) through 7 7/8 (63 cm)

‘Shield Material Polyamide nylon POSITION

ADF Housings Polyamide nylon mlm olowing adjustments ca
Headband Polyamide nylon

Protection Plates Polycarbonate ciroumference tFlg 2).
ANSI Compliance Meets ANSI 287.1-2010 high impact

= Fronback helmet positon or distan from fac (Fig. 3.
 Pivot-down stop angle (Fg. 4).

ADF FUNCTION
ON/Off Functi

iction:
Tu aciwale the 3M M SDeeduIas"" Welding Helmet Series 100, press the

welding arc s otally shielded. Flashing light sources (e.g. Safety strobe lights)
can g th welng flrmakig s when o wekdng socsuing.

m long dist
we\dmg e kb ldod o suc st

Dark Shade Selection

Models 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Filter 100S-10 and 3M™
Speedglas™ Auto-Darkening Fier 100S-11 have a fixed, single dark shade
‘where no setting is requir

Model 3M™ Speedglas™ Auto-| Darkem»g Fﬂter H)UV has !lve different dark
shade d 12. Check with the

07-0012-31XX  3M™ Speedglas™ Welding Helmet Series 100 with
uto-Darkening Fiter Shade 8-12 (Graphic Versions)

07-0001-10 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter 1005-10,
Shade 10

07-0001-11 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter 1008-11,
Shade 11

07-0001-31 3™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter 100V, Shades -1

18-0099-68 3M™ Speedglas™ Throat and Side Protector Leather

16-0099-30 3M™ Speedglas™ Headcover, FR cotton

02-0690-00 3M™ Speedglas™ Thraat Protector, FR cotton

07-0024-02 3M™ Speedglas™ Sweatband Fieece Black

05-0655-00 3™ Speedglas™ Headband and Mounting Hardware
1005

05-0860-00 3M™ Speedglas™ Headband Assembly Kit SL

07-0012-00BL

3M™ Speedglas™ Black Welding Helmet 100 (No
Headband or ADF)

S G e 1 i pmpev ik e setting for your
application. In order to see which shade the welding fifer is currently set to,
momentarily press the shade button and observe the flashing LED. To select
another shade, keep pressing the shade button while the LED is flashing until
the LED indicaes the desired setting.

Y selemo" (1 o triggers the ADF to

system
R ok e Th o e i o 6esan o wel
arcs and not to normal ambient lighting or sunlight. To change the sensitivity
etting, press the “Sens” button repeatedly unti the LED indicates the desired
eting.
Postion 1 Low sensthty - o weldng i groups
Position 2 for typical SMAW

Low b: rg dicator
okt Teced wn the ow bty indector fashes o te
LEDs do not lash when the buttons are pushed.

Replacing the Outer and Inner Protection Plates
Remove the front frame (Fi

Remove the used outer pm«ecuun plate and place the new outer protection
plate on the welding filer (Fg.

Ropace o ont ame (.. Fron rame must aveys b used cuingac
welding processes.

Remove the inside protection plte (Fg. 9. Remove the protective fim on both
sides of the inside protection plate before installation and use. Replace the
inside protection plate (Fig. 10).

Mounting the Magnifying Lens (Chealer) Adapter
See Fig. 11 for mounting the magnifying lens adapter.

Replacement of ADF Cassette and Batteries
The weldingfie can be removed and repiaced as shown (Fgs. 12-15). Use
a sma\l screwdriver to remove the batter

olde 5 shown (7. 16). Sice h batry oot o welding
fierun snap n poston

Replacement of Headband Assembly
The headband assembly is replaced as shown (Fig. 17). The pivot hardware is
easier to assemble without the headband attached to the heimet.

INSPECTIO|

Carefully inspect welding fifters before each use. Cracked, pitted or scratched
e s orproocton pltescn srousl el rtzctonand e
visbilty. The sensors on the ADF must be kept clean and uncovered at all
{mes 5 provid cortoctfuncton.Check fr rack i the it and ok for
light leaks. All damaged components shoud be replaced immediately.

i WARNING

Before each use, perform the inspection described in these User
Instructions to ensure that all
intended. Use of 3M™ Speedglas™ Welding

not meet these inspection requirements or failure o use genuine S
Speedglas™ Welding Helmet Series 100 replacement parts may resultin

rma njury and vision loss.
Do not use welding fifers that ae cracked,pited or otherwise damaged
as protection and may
allow harmful UV and IR radiation to pass through causing permanent eye
injury and vision loss.

ADF will not tum ON.

Make sure the batteries installed properly.

(CR-

Make sure the correct batteris being used
-2032).

Gas-metal- <60 7 ~ ADF s “blurry”. Remove the protective film from both sides
arc welding (if applicable of both the inner and outer
60-160 10 i1 protecton plates.
160-250 10 12 ADF has spatter bonded | ADF is permanently damaged and not covered
 wartanly
250-500 10 1 inside glass surface. protection piates.
s <50 8 i WARRANTY
s 50-150 3 12 WARRANTY: In the event any 3M PSD product is found to be defective in
material,workmanship, o notin conformation with any express warranty for
150-500 10 14 aspecific purpose, 3\’ only obligaton and your exclusive remedy shallbe,
at 3M's option, o repar, replace or refund the purchase price of such parts or
Air-carbon- <500 10 12 roducts upon ity notfcaton tere and Subsantaon ta the loduck
arc cutting 1 bon tore, mlntined andused naccordanc vith S write
500- 11 14 instructons
1000 EXDLUS\ONS TOWARRANTYTHS WARRANTY 1S BXCLUSVE AND SN LEU
OR IMPLIED WARRANTY
y holder. Insert new batteries in the Plasma-arc <2 6 68 EGAA PATCOLA PUAROE OF OTHER WARRAY O CLALTY, EXCEPTOF
welding TITLE AND AGAINST PATENT INFRINGEMENT.
20-100 8 10 LIMITATION OF LIABILITY: Except as provided above, 3M shall not be liable or
00400 m = Tsponsibl o o of g, uhather ot it il ot
or Gonsequential, arising out of sale, use o misuse of 3M P8
ey n ” the usrs bl o use s odicis THE REMEDIES SET FORTH HEREIN
Plasma-arc <30 8 9 FOR MORE INFORMATION
cutting 300400 9 2 In United States, contact:
ebsite om
Y Teohncal Assisance: 1-600-243-4630
400-800 10 14 flnpic e
Catbon arc 1 T LS o 17576501
welding RENSEIGNEMENTS SUPPLEMENTAIRES
component ar sl and ctoning s kst com/PPESaety
that TROUBLESHOOTING Asstans tchnie 1 8002434630
Condition Possible Solutions Autres produits

1800 364-3577 ou 1 651 737-6501

SPECIFICATIONS 07-0012-00XX 3™ Speedglas™ Graphic Welding Helmet 100 (No tdoors " " Try replacing both batteries vith new
Headband or ADF, model # depends on graphic design) Position 3 High sensitivty - or stable arcs (e.0. TIG welding) Hcmﬁck;;g f'(‘rr P'Lgpe: AgF”l]|'teml|||o[‘|l s oo e banlwnes, then check the Low Battery
F (23" -0200- ™ ™ , " fold the ADF within a few inches of  florescent ight bl and observe the indicator.
ADF Switching time 0.1 miliseconds @ 73°F (23°C) 07-0200-51 QU Specdgas™ Ot Protection e 100 Postion 4 Gring mode (it ren el orse i gindg o it o nches of  hcrosoent i b anc oo e i
On Function ADF tums on by pressing the “On/Shade” xcessary to temporarly increase the sensitivity setting. Optionally, the ADF ADF shuts BFF andwon't | Try replacing both batteries with new
bution OT-0200:52 U™ Spesdgs Ousid Protacion Pt 100 Delay (100V) can b triggered by pointing any teevision or VCR remote control device at the turn back o Dateries, thencheck the Low Btery
Scratch Resi The delay function should be used to set th delay time of th F sansors. Indicator.
Off Function ADF tums f automatcaly e 60 it of e delay function should be used to set the recovery delay time of the
Jast 0200 ™ ™ welding filer from the dark to light state according to the welding application NOTE: Ifthe ADF does not function as described above, do not use and
lst arc detection 0720055 Spedas™ Outide Pfetn e 100High e oo e oI oot mmediatly conactyour supenvsoror 34 representaiv. AOF doesrottigger | Rmore th ot i rom both ides
ADF Light state Shade 3 Foston - shortons deey e pering CLEANING AND STORAGE reliably or tums i (i applicable) of the outer protection plt
ADF Offstate Shade 3 04-0290-00  3M™ Speedglas™ Inside rotecton Plate (A0F) Position *+ - lengthens delay time opening Glean he wilding helmet it i s and lkewarm watr. D0 not use welding. Verythat the two sensors onthe front o the
04-0320-00 3M™ Speedglas™ Battery, 2 batteries solvents. Clean the welding fite with a clean, lint-free tissue or cloth. Do not F are not blocked by weld spatter,hands,
Protection at all imes - non-switching ‘Shad ) bject bei Jided or he ke
050370-00  3M™ Speedglas™ Battery Holder SL ado = (ms) + (ms) immerse ADFs in water or spray directly with iquids. Always store equipment fines,ooject being welded o heayy smoke
Dark Shades: 10 0r 11 for the single shade models - " 8 40 100 inaclean, dry and dust-free environment at room temperature. uild up on outside protection plate
Dark Shades: 8,510 11, 12 or e vl tade 06:0500-56 3™ Speedglas™ Magnficaton Plate, 1.5X 5 50 0 Cudo for Shade Numb Review the sensitivity adjustment instructions
06-0500-57 3M™ Speedglas™ Magnification Plate, 2.0X uide for Shade Numbers and select the appropriate setting for your
10 60 150 (Anancen from ANSI 249.1-2003) ype of welding process.
Delay (recovery) User selectable between 0.04 and 0.25 06-0500-58  3M™ Speedglas™ Magnification Plate, 2.5X " —
‘seconds based on shade setting (variable only) 06-0500-56 ™ Speedglas™ Magnification Plate, 3.0X 1 100 200 Operation | Electrode |  Arc Minimum | Recommended ADF turns dark when Reduce sensitviy.ff this is stil occurring at
Viewing Area 366 x 1.73" (93 x 44 mm) St pecdgias™ Magnification Piate, 12 100 250 diameter | current, | Protective others are welding setting 1, use curtains or other methods to
Woightof et and ADE | 15 07 (425 g Black 16 o2 453 ) Graph 07-0680-00 3M™ Speedglas™ Magnifying Lens Holder 100 inches. amps Shade. Number block light from other welder's arcs.
eight o Helmet an 02425 g)Black, 16 0z (455 g) Graphics. {for use with 07-0000-XX ADFs) ing the right sensi "
Operating Temperature: | 23°F 1o 131°F (57 10 +55°C) I orderto find a suable sensitty semng Start w\g setting 2. This s the Stielded <3 <60 ’ .‘.‘Em‘:;i“ s g‘f;ﬁ Siobe 'Ggﬁ'é "‘s’ﬁié‘é’.&"ﬁ&?ﬁﬁ igger
correct setting for most applications. f the filter does not darken reliably while metalarc 35 50160 3 0 om a long distance or by reflecting
Battery Type: Two CR-2032 ithium 3 batteries welding, change to setting 3. If the sensitivity is set too m'gru the filter might offceilings. Reflected light from strobes not
switch 1o the dark state in respnnse 1o ambient lighting. Ifthe ADF is being y »
Battery Life: 1500 hours o S o 02 oseseary i e 0 58 | 160-250 10 12 bl o o may bosiarg enugh o
ADF Use temperature___| 23°F (-5°C) 10 +131°F (+55°C) Fostion 10 avid ntereronc o e iggeng.” ~8 | 20065 m T
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ovoquer Au Canada, se conformer a a nome 294.3 de a CSA etou aux exigences de Fautorité ¢ ¢ ENE - 0500- i g
ok ekt u A ak g ol DIRECTIVES DE SECURITE D’EBDRE GENERAL Poits du rasque 15 02 (425 ) nor, 16 0z (455 ) ave 06-0500-69  Plague de grossissement 3.0X Speedglas™ 3 Voyanl de piles I‘al‘b‘!:gm’ sl . el . Gt fecommand pou es umérs gotee Lefire afentle | Rédire la sensiilté Si le probleme persiste au
Avant chaque utisaion, efectuer Finspection décrt dsont " a installés et fonctionnent. en latex ave filre a lenile graphismes 07-0680-00  Porte-lenille de grossissement 100 Speedglas™ 3M™ (a S0 e la norme. pholosensible | réglage 1, bloquer a lumiére venant des aures
correctemant Lutisation de masques pour 5 N e gondent oo g oo Jagos de rochange ne Usage prévu photosensible utser aveg le file & lenile photosensible 07-0000-XX) DL R et s a6 o 5o o o 3 . P e sobsaunt Soudeurs avec des rideaux ou out autre isposit

7 glaet tos ot raiieaion+ 15555 C
ot pas des 3™ peut causer L une per . Lmsuu o Rt o sones s prisnts drecties duialn s esques Température d utiisation : | 54 55°C (234 131°F ) REGLAGE DU MASQUE ET ANGLE DE VISION Remplacement des plaques de protection extérieure Procédé de do N°de des travaux
e pasutser e fires pour souceurs Leur utiisation risq e séro 100 avec filre Alentlle Ql et intérieure Télooode oot o,
de laisser passer des rayons UV isi Type de pile Deux piles au lithium CR-2032 de 3V Le masque pour soudeurs Speedglas™ 3M™ de série 100 peut étre réglé el Prelsction e de soudage 2
pnnmsensmle visenta pvmegev les yeux contre les rayonnements nocifs, que pol P [ ol Retr st avan (5.0 soudage (p0) minimale | recommandé YOXIMité.
Sile filtre @ lentille. nnmnsem\ble Speeﬂg\zs"" 3M™ ne s'obscurcit pas al de souder et inspecter le notamment la . les ultraviolets et I Durée utile de la pile 1500 heures. comme sui Retirer la usée et installer la
Lutilsation dun fiitre é Ver: Deurca tués a lavant du 233131 * Lapartie avant ngueurs s p L Soudage & <3 7
manontos ot une perts No pas utiso un o filre 51 6 mposile 0o fouer 1 Cause du pmb\émeetde i corriger; communiquer avec son fire & lentille Y b 5 a ki '?;;ﬂ::':“f““ﬂ"sa““" De-5255°C (232 131°F) pour o rogiage ne fa circonférence (Fig. 2) leem"\ e pa-doss T\e filte: 1?' 7. 1o catroavant pncnt Tarc avec ;ﬁ;&mﬁs‘ﬁﬂﬁ“e ‘;sm'ﬁ{;o%z ?;?.L'L.”;ﬁ.’%ifé"}ﬁm,‘:,‘x:i‘ii
superviseur, son msmnmeurmzvec 3M pnummemmelame o Vappariton de larc de wdage emwg,‘chem I'nbscurclssemem W ﬁme U it & fen lle « Longueur e fa courroie supérieurs (i 2). epl a:ev gca 'ﬁ avan { g ). Toujours tiliser le cadre avant pendant les Blectrode _ ol imiares Shaboscopiaues peuvent ctver s filre
Lutiisation pour gros travaux de soudage au-dessus de la téte ol ly a possibilé de chute de métal en pile{eint 3 dés L. « Position avant d (Fig. ). procédes de sauda enrobée 3a5 | 604160 8 10 Ia teite pale alentille photosensible de loin ou par réflexion sur
un risque de bralures graves. R les au lthium alimentent e filre. Tours d téte Pourtours de tée de 50263 om 6 1/4 7 78 po) : ° % F. Refirerapiqueoe W‘m"" intérieure (F‘ﬂ 9 Retirer a pellcule protectrice 538 [ e0az%0 0 = etfoncéesans | les plafonds. La lumire réfléchie des stroboscopes
Nutiiser ces fitres 2 lentille a 55°C (23 et 131°F). A défaut de quoi,le filtre peut ne pas fonctionner Ultraviolet 1uw et mwamuge () est permanente, quelle que o e o cu —_— * Angle de la butée du serre-téte (Fig. 4). installer a a i présence d'arc. | invisible a il peut étre assez intense pour activer
9 | sy it En sxs 0a sies o o Matériau de Iécran Nylon polyamide FONCTIONNEMENT DU FILTRE A LENTILLE e Tkt ol plcs s ptocon et (.10, o Tmois ” e e,
s Gemeure prolégé conve s ryonnements OV ot par a e a i 3 )
der Boitiers du fitre 4 lentille | Nylon polyamide Montage de I'adaptateur de la lentille de - 3

B N . [ photosensible PHOTOSENSIBLE . Soudage & <60 7 Lefiltre & lentile | Verifier sia pelicule prfectrice a 6t6 enlevée des

Lista de Advertencias dentro de estas Instrucciones Un ~ N rossissement Tarc avec - plaques de protection
'ADVERTENCIA voir clirement sans iterruption son traval en (wle sécurité, au cours de Serre-téte Nylon polyamide jonsulter la 'F'w‘g 11 illustrant le montage de I'adaptateur de la lentille de fil lectrode 602160 10 " «flou » mteneuve et extérieure.
la préparation, ainsi que enuam et apres e soudage,sans devoir soulever Pour activer le fltre du masque pour soudeurs Speedglas™ 3M™ de grossissemer —
Usados de acuerd para ayucar aproteger ncl 12 préparaton, anei o b b 9 Plagues dopototon__| Polcasborato Serte 100, 2 Vor st \e?é’m"m".“u D i Lo oo 5 L 1604250 | 10 12 Ilya des taches | Le file a lentile photosensible est endummage
# i ! ) de | du filtre & lentill
radiacion ultravioleta (UV) por arco. El uso de este producto para mlamev ci accélérent le soudage A I'arc manuel tout en améliorant la précision par ‘Conformité aux normes -2010 de PANSI DESACTV dinactivité. Le y e la cgsseﬂe uTiltre a lentille 2502500 0 m sur la surface e fagon permanente et 'est
como la soldadura con \aserusu\ﬂaﬂurawe reumememes con sombra 13 0 mayor, puede ocasionar lesiones permanentes en los érdida de la vista. rapport aux fllres passifs traditionnels. de IANSI m\aweahmwmmdmhaumvﬁwm deux cameurs optiques (Fig. smm réagissent séparément et déclenchent Ehmsensmle et des piles intérieure ou garantie. Toujours utiiser des plaques de WD‘W'D"
No use ningln producto para soldadura sin contar con a capacitacion adecuada. Para su uso adecuado consulte a su SHDENW lea las /"SIWMWS ollame a 3M DIRECTIVES ET RESTRICTIONS — Pobscurcissement du filtre a 'apparition d'un arc de soudage. Le filtre peutne  Retirer et remplacer le filire conformément & ce qui est ilustré (Fig. 12 a 15). Soudage 4 <50 8 10 extériere extérieure et intérieure.
0 kel 500 244651 En G kama ST f 1902674414 En o lme o O1-00-712-064 PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES russ ou lorsque ' : Utiserun e oumoxs pour e o i sr s s ples Télctroce e - dwienecu
iempre lanorma. 1 para jadura. lesiones 9| (p-ex., ampes S I qui est illustré (Fig. 16). Glisser le porte- e
794 D’UTILISATION SPEEDGLAS“" 3M™ $ 6 holosensi

ios Y pé 3 Te i s dahs e 11 s 6o Q| S ancanche ungsténe s | 10 ” photosensile
Antes de cada uso, realice una 6n de acuerdo con ls nstruc tod én instalados y que funcionen de edglas™ ério 100 Ry e ok o e e Cete itefrence pout so N
maneraceuads. 1150 G xsantes o Caret G Spocdgas v g estos peccion o que no incuyan Restrictions d' uhiﬁaﬁgm:npuﬂanies o e i 10 3 pr Remplacement de Ienset serre-téte - Coupaze pry m I GARANTIE

™ Speedglas™ de la vista, e v i ot s it enances Remplacer ensemble serre-tée conformeément a ce qui est lusté (Fg. 7). Les o ]

No use los lent e ooy yaque a , facalcontraimpactos y de ook i suuge o d ulres soure. O peu poreros mmues 07-0012-11BL Masque pour soudeurs Speedglas™ 3M™ de sére 100 PO Pl phkFlan iy dmont g s ot i e 5002 kil 14 e ,,gsfg(g"uxsg,“;;:‘:gamﬂgﬂ:s gﬁzgm;;;ﬁ:,,‘":f;ﬁ“:;';:‘x;:“e”e
puede permiti el paso de radiacion UV ¢ IR dafina, o que ocasionaria lesiones en los ojos y pérdida de Ia vista. e o ol A ,E"smgnemm e e avec fitre a lentille photosensible, tenfe 11 Lselfﬂlﬂln d" "nnem:gln:f 1'(‘!’0'5":1%8 100511 Specigas™ aec 1000 Conhe 3 uts garanleexpici GadaDatn aun u5208 b 2
il Lents auto-oscurecente 3M™ Speedglas™ no cambia a modo oscuro al mumem de mlmar el por arco, ‘Soudeurs, communiquer, au Canada, BL  Masque pour edglas™ 3M™ de série 100 cg;‘;;ﬁ:"? I;':‘(;xw“m"bg:'“ rﬁque o :‘necw(amsgzi“g fgglage INSPECTION jetdair seule obligation de 3M, qui constitue votre seul recours, est, au gré de 3M,
I2.0pe 6l ADF como e s\ i . El S0 contiuo mhlema q “':;";I‘X'DF' P bi  Modo 0SCATD pue 3M sultar on esiones technique de la Division des pmduwxd hyg\ene indusrielle et de sécurité avec i Threalemme photosensible, teintes 8 2 12 Lof pecte fitres pour o comprimé. de vsnarernf de reg\nl:c;v toute ﬂf”e ou m‘)u:] Ipmfun ﬂeieclg;a:x wd den

ios e -Sinop air el p facte asu super " i environnementale de 07-0012-31XX Masque pour souceurs Speedlas™ 3M™ de sée 100 e o e auchot 8,10, 11 eHZ Delermmer avec Iegulde s il u des lagues ceproteoon ssurés, paués ou gralanés ueuwm afie Soudage <20 6 648 Opport o pourv il présents une preuve aue I produt a té enrepocs

de la cabeza . opportun et pourvu quil présente une preuve que le produita 6t6 entreposé,

caiga metal fundido. . kﬁiﬂ%‘i‘mé”.ﬁ"&ii’ﬂ‘“s""iﬁ’éiﬁﬁ?fﬂisge 2 s o0 v i lonthepikerisbls,tes 5412 avoc e i e hton oo fovent i s o dhcomas oy aupasta 202100 0 10 T an

5 o oG (1319 i i ) ot i s o ot o outon de GCouNers e peranence pour
6o use estos ADFs en temperaturas entre —5°C (23°F)y +55°C (131°F). Usado fuera de este rango, une teinte minimale de 13. Tout manquement a ces graphisme teinte et observer la DEL clignotante Pp;ll:yselectmnner une autre teine, fonclonnercatectment Verfor o 1 Masaue présents ces issures et Ges fues - CTONS DE GARANTE LA PRESEITE GARANTE EST EXCLUSVE

X g que p .
dptimo, o que puede ocasionar lesiones permanentes en los ojos y pérdida de a vista 07-0001-10  Fire  entile photosensile 1005-10.Speedgas™ IM™, (oo o opeytr sur e ool o6 s e o s D horwtante. do mite, Rempiacer 1002400 | 10 12 ﬁA Tﬁléu; LEU D TOUTE CAANTE EXPLITE 00 \MGHEEE OE QULTE
perte de vision. teinte 10 indique Ia teinte voulue. ~ 2
. gn‘l':glsgrelf S5 ?2‘52?“'%‘??%“’;?%";‘2&?3: Sﬂﬁéﬂ‘?:’:lﬁﬁl“;'?s""m 07-0001-11Filtre 2 lenile photosensible 100S-11 Speedglas™ U™, Sglection de la sensibilité (100V) mu o p Fy— m:ﬂim ‘e‘ : ALXTTAES OF PROPRETE T A LA LEXC%?EE&EE% A
fonctiont ilya teite 11 Lo syslemeb photosensible de"ecle Varedosoudage ol acie o it entle - duti 0 er que e Py = %wurs DE RESPONSABILITE : A I'exception de ce qui précede, oM nesaurlt
emlamnwsetlme erte devnsn.m 07-0001-31 Filtre & lentille photosensible 100V Speedglas™ 3M™, photosensible Wmnasse'a la teinte foncée. L sation de masques nursoudems 3MW i 300 400 9 12
Lo soutces mineuses mermitetes . ex, tbe 6kt o apes e sats” et st s e ouge o g e vz & \u;n e’ | it s rs e gt oo st e oo = fotio s it el rte e :‘;";:;‘,g’;.:},“"ﬁ:;m::;:‘g;
solare. Pour modifer e réglage de la sensibilt, appuyer a répétiion sur fe
mmbﬂ‘:%l‘vsvgmmwﬁ umineux de sécurits,etc) peuvent actver e 18-0099-68  Protecteur en cuir pour la gorge et les cotés Speedglas™ Bouton de sensilie Jsqu s oo que 1 DEL e 1 sonslbIie voule. e sont pas des rE— m M, o de incapcts e sl ‘as'en servi. LES RECOURS ENONCES
en cours. Cela st propre & tous es fitres 4 lentile photosensibe P 3 Position 1 Faible sensibilté  pour le soudage en groupe une perte de vision. o ) Soudage AUX PRESENTES SONT EXCLUSIFS.
interférence peut se produire de loin emm par lumigre réfléchie. Les 16-0099-30  Cagoule en coton ignifuge Speedglas™ 3M™ Position 2 Sensibilité normale — pour le soudage SMAW et MIG courant & [‘:‘ﬁmm‘:‘ﬂs ;““ﬁebg#‘;“;g::ﬁ“‘fﬁmg:ﬁ 3;‘3%";’;‘3’;‘;?:; e électrode POUR OBTENIR DE PLUS AMPLES
B intérieur et a l'extérieur de carbone
interférences ou remplacer les lumirs par s mres sioboscopiques  02:0690-00  Prolctur purl grge o coton gnge Speedls™ ST Positon 3 Sensibiltsélevée — pour s arcs stables (p. ex. soudage TIg) | 125 €10cs et e laisser passer des rayons LV et R, ‘ RENSELG&E%E’ILS{EEIMEEE cIzl':;l.ztllMATION
abeL 00z Do tion ot molletonns noir Positon 4 Mode mevlage (ectangle vertpale)  pour les travaux de i Dépannage Intemet :
CARACTERISTIQUES peedglas™ meulage, pour verrouler l lentile a a teinte 3. Vérification du bon fonctionnement du filtre  lentille Euat ‘Solutions possibles U N 1oz
- 05-0655-00 Serre-téte et accessoires de montage 100/SL Speedglas™ Délai (100! hoto: ibl - - Care Center H
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Teintes foncées 8,9,10, 11 et 12 pourles modeles & teintes 04-0320-00  Piles Speedglas™ 3M™, 2lemballage sensibilté convient aa plupart des ravaux dosoutage. S labecurisement Revor s directives de réglage de lasensibilt et
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) - e G e gusisanen 1 XSt o i i e S o
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My 3M Company en Canada. 06-0500-58  Plague de grossissement 25X Speedglas™ ™



INFORMACION GENERAL SOBRE

Retardo (recuperacion) | Seleccion entre 0.04 y 0.25 segundos
SEGURIDAD con base enla programacion de sombra
(s6lo variable)
Este - -
Area de vision: 9344 mm (366" x1.73")

Usadas de acuerdo con las Instrucciones, as Caretas para soldadura
3MT™ Speedglas™ Serie 100 con con lente auto-oscurecents (ADF) estan
disadas para ayucar a prfeger osojos dlustariocontaraciacion
datiina, como uz Visible,

Peso de la caretay el ADF_| 15 oz (425 ) negro, 16 0z (455 g) Gréficos
Temperatura de operacin: [ -5°C a +55°C (23°F a 131°F)

Tipo de bateria: Dos baterias 3V de litio CR-2032

(), ocasionadas por iertos proceso de soldadura por arco. Los dos

sensores en el frente de los Lentes auto-oscurecentes (ADFs) W™

Speedigls™ reseconanindependiertomenis o momento de nitr el
roc r arco, lo que h

ADF regresa a a sombra clara (sombra -
SOt o o e 8o b i o Dt
La proteccion conira radiacion ultravioleta

Vida de bateria: 1500 horas.

Temperatura de uso del [ -5°C (23°F) a +55°C (+131°F)
ADF

‘Tamaiios de cabeza

Para sombreros de 6 1/4 (50 cm) hasta
77/8 (63 cm)

04-0320-00  Bateria 3M™ Speedglas™, 2 baterias
05-0370-00  Soporte para bateria 3M™ Speedglas™ SL
06-0500-56  Lupa 3M™ Speedglas™, 1.5X

06-0500-57  Lupa 3M™ Speedglas™, 2.0X

06-0500-58 Lupa 3M™ Speedglas™, 2.5X

06-0500-59 Lupa 3M™ Speedglas™, 3.0X

07-0680-00  Soporte para lupa 3M™ Speedglas™ 100

(para uso con ADFS 07-0000-XX)

AJUSTE DE LA CARETA Y LA POSICION
DE VISION

™ Speedglas™ Serie 100 puede ajustarse

va sea que o ADF esté en o estaco de sombra carau oscra. En caso de.

Material del protector Poliamida nylon

que haya una falla de b , el oldador sig
o st o

Carcasa del ADF Poliamida nylon

Los ADFs 3M™ Speedglas™ permiten al soldador ver con claridad y
sequridad s o dirane f slac, o sgadur y deputssin
interrupcion y sin |a preocupacion on la mano el
visor 0 el lente. Los ADFs 3M™ Speedglas™ permiten la smnanma por

co manual con mas rapidez y precision en comparacion con los lentes
para soldadura radicionales.

INSTRUCCIONES Y LIMITACIONES

itaciones importantes
*  Estos productos no ofrecen ninguna proteccion contra riesgos
or

La Careta para soldadura W™ Speedglas™ Sere 100 puede usarse
unto con iertos modelos G respiradores. Para mayores informes
Sobre protecion respiratora para Soldadores, contacte a Servicio
Técnico 3M en EUA al 1800-243-4630; en Canada al
1-800-267-4414; en Mésico al 01-800-712-0646, 0 contacte a 3M
en su pais

Los Lentes auto-oscurecentes 3™ Speedglas™ Serie 100 1o son
e ol on o oo do ke
requieren | omayor £ [

ojos y pérdida de la vista.
* S6l0 use el ADF en temperaturas entre —5°C (23%) LS.
rango, es posible qt

optim lesiones
poochit e Ve ey

Las fuentes de luz centellantes, como luces de estrobo, luces de
aherend, o o pueden octcr o Lene ot e erice,

contoda la tecmﬂng\'a o oot Ea erronca
puede ocurrir desde distancias grandes y/o de luz reflejada. Las dreas

estar ipo
eemplace las uces con una limpara estroboscopica LED.

ESPECIFICACIONES

‘Tiempo de cambio del ADF_| 0.1 milisegundos @ 73°F (23°C)

Funcion de encendido BADE o2 cncende i roionar e
£l ADF
después de 60 minutos de la deteccion
del iimo arco

Estado de luz del ADF Sombra 3

Estado apagado del ADF__ | Sombra 3

ADF ultravioleta/infrarrojo | Proteccion en todo momento — sin
cambio

Banda para la cabeza
Micas protectoras

Poliamida nylon
Policarbonato

Cumplimiento ANSI ‘Cumple con ANSI Z87.1-2010, alto

impacto

PARTES DE REPUESTO Y ACCESORIOS
3M™ SPEEDGLAS™
con Lente auto-oscurecente, s\;‘mhr: 10

07-0012-11BL  Careta para soldadura 3M™ Speedg\as"" Serie 100
con Lente auto-oscurecente, sombra 1

Serie 100

BL e Spaelas o 100

con Lente auto-oscurecente, sombra 8
12:31 ™ Speedglas™ Serie 100

o Lot M carosent S a1 verones
con gréficos)

07-0001-10  Lente auo-oscurecene 3U™ Spedgles™ 1005-10
sormbra 1

O7-0001-11 Lot a-oscureente ™ Spedgls™ 100S-1,
som

07-0001-31  Lente auto-oscurecente 3M™ Speedglas™ 100V,
sombras 8-12

18-0099-68  Proectorlaeraly para b garganta M™ Speedglas™, piel

16-0099-30  Cubierta para la cabeza 3M™ Speedglas™, algodén FR

02-0690-00  Protector para la garganta, FR algodén 3M™
Speedglas™

07-0024-02  Banda para el sudor, velo, color negro 3M™
Speedglas™

05-0655-00  Banda para a cabeza y harcware de montzje 3M™
Speedglas™ 100/SL

05-0660-00  Kitde ensamble de banda para la cabeza 3™

eedglas™ SL

Careta
100 i banda ara a cabeza et aut-
oscurecente [ADF])

O7-0012-008X - Garta arasodaura co g "™ Speedgas™
00 (sin banda para a cabeza o ADF; el ndmero de
Pl sl

de la siguiente manera:

FUNCION DEL ADF

La posicidn °-* — Acorta la apertura deltiempo de retraso Revision del del ADF EIADF no se Si aplica, quite a pelicula protectora
La posicion *+" - Alarga la apertura del tiempo de retraso e | ADF a 1 bulbo de de ambos lados de la nueva mica
y i ~ Seqin a fuente de confiable 0 cambia protectora
Sombra - (ms) + (ms) luz,tal i ar de maner emporl
el cualquier durante el proceso d Veriique que los dos
8 % 100 et frente del ADF no estén blogueados por
9 60 100 mm i el ADF no funciona como se dmmmb con amemonaaa nolouse e Sz;':mf kb cumin
10 60 150 de humo en a mica protectora exteror:
I 0 200 LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO eviso s nstuciones de st
Limpie la careta para soldadura con jabon neutro y agua tibia. No use de sensibilidad y confirme que esté
12 100 250 solete.Lini o et parasoldadura cn na tl o unpg o i

Programacion de la sensibilidad correcta

Para éncontrar la programacion de sensibildad adecuada, empiece con

Ia programacion 2. Esta es la programacion correcta pera la mayoria de
Si el filtro durante

Ta soldadura, cambie a la programacion 3. Si la sensibiidad esta muy alta,

Para activar la Careta para soldadura

interferencia.
Seleccion de sombra

programacion.

ofra sombra mant

Posicién 4 Modo para

elusa. aguao

utiizando la programacion correcta para
5u tipo de proceso de soldadura.

Almacene el limpia, poivo atemperatura
ambiente.

EI ADF se oscurece Reduzca la sensiblidad. Si esto ocurre
\do otros sold:

Tabla 1. Guia recomendada para niimeros de sombra
(Adaptado de ANS| 249.1-2003)

enla programacion 1, use cortinas u
atros métodos para bioquear a 1z de
otros arcos de soldadura.

estan cerca.

* Bandas para |a cabeza con 2 longitudes intercambiables frontales es probable que el iltro se oscurezca en respuesta a la luz ambiental. Si “Activacion estable do Revise si a su alrededor hay
para ajustar la circunferencia (Fg. 2, el ADF e usa cerca de ol arcos de soldadura,tal vez sea necesario Pulgadas Nimero WSombra Ge1ADF Sin | procesos e crso o o hay mparas
« Longitud de banda superior (Fig. 2). cambiar a a posicion 1 para evitar la interferencia de una *fasa respuesta didmetro | Amperios | Sombra | e i g La
. i9.3). de activacion”. de actuales | protectora | sombra I4mparas estroboscopicas pueden
 Angulo de paro de pivote-hacia abajo (Fig. 4. Indicador de bateria baja Operacién | electrodo | dearco | minima | sugerido r el ADF desde una distancia o por
! . " P B T B el efljo en el techo. La luz reflejada de
Debe reemplazar las baterias cuando el indicador de bateria baja centelle "Arco metdico =3 <60 7 Tos imparas esioboscpicas o viible
0los LEDS no centellen cuando se presionan los botones: protegido ; ; 1 olo puede sor o sfiiontomente
Funciones ON/Off (encendido y apagado) de las micas exterior 35 ] 60160 8 0 fuerte para activar ¢l ADF
3 P y 58 | 160250 |10 2 - -
100, oprima el botn ON/SHADE. EI Lenm se apaga automaticamente rior EI ADF esté borroso. Si aplica, quite la pelicula protectora
folosensores Retire el marco frontl Fi. ). >8 [ 250550 | 11 14 e ambos [ados de 2 nueva mica
(Fig epenme ey ' Retire la mwa protectora exterior y cologue la nueva en el lente para “Soldadura con =60 7 protectora intarlor y exterior.
CotrezEa uanco s i & i de snicacure. s posi e GAOFr0 o 7). 2rc0 metilico EIADF EIADF §
Reemplace ol oot mq e) Durane o procesos de soldadura por So-160 10 il de soldadurapegadaa | estd dentro de garantia. Siempre use
famentsprtegdo. s funies do ki centellarte, coma s lamaavas arco siempre debe usar el my 0250 | 10 A Ia superici de vidro mica protectora exteriory exteror
un proceso Retire la mica protectora \menm (ng 9; Antes de la instalacion y el uso, interior y/o exterior.
e 5 e et s e s S'ﬂ""“ retie Ia pelicula protectora en ambos lados de la mica protectora nteror 250500 | 10 i
/o e luz refejada. Las dreas de sodadura deben estar rotegidas de esta  Regmptace Ia mica protactora ntrior (Fig. 10, oL prn i I LIMITACIUN DE RESPONSABILIDADES
i en gas inerte
\'/ve'aow?%'?":fr'a O e adaptador de lupa. 50150 8 12 s o e £ responsabildad
Ls modelos de en aut-oscurscete ™ Speedgas™ 100510 R 1220 del baterias dol ADF 150500 |10 7 el usuard ecir Sore u U0y aplcacon, ot 1 gue 3N 1o er
y100S-11 cuentan con una sola sombra fija que no requiere ninguna eemplazo del casete y baterias del
Puede relrar y reemplazar el lente para soldadura como se muestra Corte oon arco, <500 10 12 proucto, rlemente que sean drecios, mmr(enuls especiales,
El Lente auto-oscurecente 3M™ Speedglas™ 100V cuenta con cinco (Figs. 12-15). Use un desarmador pequerio s refar o sopotsde Carbon 500-1000 | 11 14 Isec contractuales, o de cualquier olra naturaleza.
‘sombras distintas para seleccionar: 8, 9, 10, 11y 12. Revise a Guia de btz nsore 4 batras nevas en e oot como s muesra La unicay | producty
sombra (Tabla 1) para determinar e oscuro de sombra adecuado para su (Fig. 16). Deslce el aen dad % 5 ) s GelocL0, S el o roascto St
dplactn ar rfar on g o ot esta e ente presione el quede fijo en su posicion. plasma d 0700 0 i
in de sombra (SHADE) y observe el LED centellante. Para seleccionar Jectri -
tenga presionado el boton de sombra mieniras el LED Reemplazo del ensamhle de banda para la cabeza eleetneo a0 | 10 7 PARA OBTENER MAS INFORMAGION
centellea hasta que indique la programacion deseada. ] ez se indica ni
- (Fig. 17). Es mis facil ensamblar e\ namwars de pivote sin que la banda 200-800 1 1 \memet v 3M com/PPESafety
de (100! para la cabeza esté anexa a la caret PN
 sistema fotosensor detecta |a soldadura por Curtn con plaema <%0 L 9 £ e
para cambiar alestado de sombra. Los sensores estan disenados para INSPECCION de arco eléctico 040 ] 9 = & 52.70:2042
responder a los arcos de soldadura y no a luz ambiental normal o luz i de soldadura. Las lo: 52;;2333
sola. Para cambiar la programacion de sensibilidad, oprima el boton de tadas, pinchac b 400800 | 10 14 e 32707007
sensiilidad *Sens” varias veces hasta que el LED indique la programacién  comprometer a proteccion y reducir a vison. Los sensores el ADF deben pm— isi7 w0545
mantenerse impios y sin coberturas para offecer un desempeio corTect. odadura o “
Posicion 1 Baja sensibilidad: Para soldadura en grupo. Revise si la careta tiene grietas y cheque si hay fugas de luz. Debe de g;‘; on 0“5 e Internet: www.3m.com.mx/saludocupacional
Posicién 2 Sensibiidad normal: GPara arco protegido en s inerte reemplazar de inmediato todos los componentes dafiados. - 0 llame a 3M en su localidad.
0 soldadura MIG en interiores y A ADVERTENCIA SOLUCION DE PROBLEMAS
Posiiin 3. A sensibiicad:Para arcos estbles ‘P"'QJ"”""“’ it ‘Antes de cada uso,reaice una inspeccion de acuerdo con as
; a Condicion Soluciones posibles
q et € B a5 baterias osté
3N pes bien instaladas.

Retraso (100V)

estos

a
8 TenepaaCon G e pas oo o 6 o ot e
claro con base en la aplicacion de soldadura y la corrente. Remitese a fa

q
aue
Sper edglasw Serie 100 pueden ocasionar
lesiones permanentes en los ojos o pérdida de a vista.
Nouss o nts ara sodacura st agretads, pchados o

Asegirese del uso de las baterias
correctas (CR-2032).

-0200- estindar 3M™ Spe ra consultar fa Reemplace ambas baterias por unas
Somoras oscuras: 10 11 para modelos de una sola 07-0200-51 gas™ 100 & e iiados, ya que estas condiciones pueden comprometer a proteccion nueves, luego revise el indicador de
07-020052 Tesistonte aray oaary Al cotra pectos  pueds prmifr ol pso e raiacian UV
Speedglas™ 100 ¢ R dfin, o que ocsionaia esones & 05 oosy périda
Sombras oscuras: 8,9,10,11 y 12 paralos modelos de de la vista. EIADF se apagaynose | Reemplace ambas baterias por unas
sombra variable 07-0200-53  Mica potectora exteiorpara altas temperaturas W™ 100 ciende. nuevas, luego revise el indicador de
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